®

ZP5- FREZOVACI NASTRQJE

< Uranusz

Szerszam Kereskedohaz Kft.

1103 Budapest, Noszlopy u. 16/b.
info@uranusz.hu www.uranusz.hu
T: +36 1 260 30 30 Fax: +36 1 260 60 83

W/

lf.n;
|



MALZEME GRUPLARI

MATERIAL GROUPS
MATERIALGRUPPEN
GRUPY MATERIALOWE
T T = FREZE CAKILARININ KODLANMASI icin sayfa 17-18
Grup Dayanim Ornek
Group Strength | Example CODING OF MILLING _(_JUTTERS on page 17-18
Gruppe Festigkeit | Beispiel KODIERUNG DER FRASER auf der Seite 17-18
| Grupa | _WY‘“V'“““"_ Przykiad SPOSOB KODOWANIA FREZOW na stronie 17-18
Imalat gelikleri, genel yapisal gelikler
Free—cutting steels, general construction Bm :gggg
A steels s600mpa | O\ 100 Standart
Autc ahle, allgemeine : 11 500 Standard
Stale automatowe, stale konstrukeyjne [andar
Genel yapisal gelikler DIN 1.0503 Norm
' General construction steels, steel castings | _ 850 Mpa | DN 1.0070 Norma
Allgemeine Baustahle, Stahlguss 12 050
Stale konstrukcyjne, stal stopowe 422650
Duistk alagimli yapisal celikler DIN 1.2711 SEMBOLLER icin sayfa 18-19; 103-109
e Tool steels low alloyed <1100 MPa = 19662 SYMBOLS on page 18-19; 103-109
Niedriglegierte Werkzeugstahle n 422865 . .
Stale narzedziowe niskostopowe SYMBOLE auf der Seite 18-19; 103-109
| SYMBOLE na stronie 18-19; 103—109
Islah Celikleri
DIN 1.5710
Heat treatable steels
@ | critingestanis SO0oMEER I 8152 v !
Stale hartowane ulepszane cieplnie —
| STt
Yiksek alagimli takim celikleri - SO WL, 1 lndmw 5 E i e im
# Tool steels high alloyed <1100 Mpa | DIN 1.3243 SEVAFTRRASER, 1| Schnukes e die Witie =0
Hochlegierte Werkzeugstahle I 19436 FREZN TREF| ENKIWE Wel GOTG-GEDLOVE 2 Collaiem g8 niteym
Stale narzedziowe wysokostopowe
T et e - EEN &
ﬁ Werkzeug—und Vergitungsstahle SR 15 260 | = -'EEgg ,H e
| Stale narzedziowe i ulepszane cieplnie 19 552 " .h’.“_". HsS
Dékme demir GG-15 o [ =
ﬁ Cast iron <oqoHB | GG-20 : ———
Temperguss - 422415 ‘-
Zelwa 422420 L j ezt
Dékme demir
Cast iron GG -30
8 Gusseisen >240H8 | 450430
| Zeliwa Uygulama | Usags /Aogikaton | Zastasowans
Asit ve korozyona dayanimli gelikler |
@ |CmermmmEha | e o 0000 00 00 @
Rost- und saurebestandige - 17 041
| Stale nierdzewne i kwasoodporne
Krom-Nikel alasimlari Bm ;322(1)
‘ Chrome-—nickel alloys <850 MPa Niménic
Chrom-Nickellegierungen Hasteloy B n ﬂ
Stopy chromowo-niklowe M
Py wo-niklow 17242 LD ! i ha
Bakir-¢inko alagimlari, bakir-tin alagimlari DIN 2.0402 3 [ 51 f
Copper-zinc alloys, copper-tin alloys DIN 21080 25 a8 52 &
A1 | Kupfer-zink-Legierungen, <goompa | DI 2 0E 1 B £2 B
Kupfer—Zinn—Legierungen f
Mosiadz, miedz, Brazy R 3k 10 H 4
4 1" b G
e doki 49 {3 L x] L
okiim
P i o . DIN 3.3211 ] 13 ar &
Aluminium, Aluminium cast alloys Si B =
° Aluminium, Aluminium-Gu leg. Si SEmil ig:gg; i s i L]
Aluminium, stopy aluminium a7 = fi
| } | i
Titanyum, Titanyum alasimlari DIN 3.7124 i = =
Titanium, Titanium alloys g &
ﬁ Titan, Titanlegierungen 1200 MPa (|DIN 3.7165

Tytan, stopy tytanu

DIN 3.7185










FIRMA HAKKINDA
THE COMPANY

DAS UNTERNEHMEN
O FIRMIE

Saygideger is ortaklarimiz,

Sirketimiz hakkinda genel bilgiler;

ZPS - FREZOVACIi NASTROJE a.s. freze cakilari
imalati ve metallerin 1sil islemini gerceklestiren bir
firmadir.

1992‘den bu yana bagimsiz bir anonim sirket olarak
hizmet vermekteyiz. Fakat kesici takim Uretimine
1930‘larda Bata sanayii bolgesinde basladik.
1950‘lerde takim Uretimi ZPS Zlin firmasinin bir pargasi
oldu.

Bugtin firmamiz 120°nin Gzerinde galisaniyla

sektérimuize hizmet vermektedir ve urin gruplarina gére

iki kisima ayrilmaktadir.

Freze gakilari boliimii ve Isil iglemler boliimii

Zlin sehrinde bulunmaktadir. Sirketimizin merkezide
ayrica bu sehirdedir.

Freze gakilari boliimii Cok genis bir Urlin yelpazesiyle
yuksek hiz geligi freze ¢akilari Gretmektedir.

Isil iglemler boliimi Kendi sirketimizin ihtiyaclarini
karsilamakta ve ayni zamanda bagka firmalara da isil
islem hizmeti vermektedir.

Verdigimiz hizmetler baglica vakumlu ortamda
sertlestirme ve iyon nitrlirasyondur.

Sirketimiz ISO9001 kalite yonetim sistemiyle
sertfikalandiriimisdir.

Tum kisimlarimizda uzmanlarimiz sizlere uygun
adimlarla problemlerinizin ¢6zimda igin danismanhk
hizmeti vermeye hazirdir.

Standart trtinlerin diginda musterilerimizin isteklerine
gore 6zel freze ¢akilarinin tretimi saglayabilmekteyiz.
inaniyoruzki bizim bilgi birikimimiz, tecriibemiz ve
Uretimdeki kalitemiz sizin giiveninizi ve memnuniyetinizi
saglayacaktir.

Dear Business Partners,
Please let us introduce to you our company:

The company ZPS — FREZOVACi NASTROJE a.s.

is a traditional producer of milling cutters and provides
services of heat treatment of metals.

The company exists in its current legal form, as the
independent joint—stock company, since 1992. But the
tradition of the tools production started in 1930s, when
the tools production was founded in the Bata machine—
works. Since 1950s the tools production was part of the
ZPS Zlin company.

Today our company employs over 120 people. According
to the product, the company is divided into 2 divisions.

Division Milling Cutters and Division Heat Treatment
is seated in Zlin, which is also the seat of the company
headquarters.

Division Milling Cutters

produces a wide assortment of milling cutters from
high—speed steels.

Division Heat Treatment

offers services for the own company purposes and also
for external customers. The services are mainly vacuum
hardening and ion nitridation.

The quality management system of the company is
certified according to the ISO 9001 norm.

In all divisions our experts are ready to consult with you
your problems and to offer the most appropriate steps
for their solution. Except for the standard assortment we
are able to supply the special milling cutters by the order
of our customers.

We believe that our knowledge, experience and our
products’ quality are assurance for your satisfaction!




FIRMA HAKKINDA
THE COMPANY

DAS UNTERNEHMEN
" O FIRMIE

Sehr geehrte Geschéftspartner,
gestatten Sie uns, lhnen unsere Firma vorzustellen:

Die Gesellschaft ZPS — FREZOVACI NASTROJE, a.s.
ist als Hersteller von Frasern und als Bieter der Dienste
im Bereich der Warmebehandlung der Metalle mit
langjéhriger Tradition bekannt.

In der bestehenden Rechtsform, d.h. als sebsténdige
Aktiongesellschaft, existiert die Gesellschaft seit

dem Jahr 1992. Die Tradition in der Fertigung von
Werkzeugen reicht aber bis in dreiziger Jahre des 20.
Jahrhunderts, wo die Produktion von Werkzeugen in den
Maschinenbaufabrik des Konzerns Bata integriert wurde.
Seit 50°" Jahren wurde die Produktion von Werkzeugen
ein Bestandteil der Gesellschaft ZPS—Zlin. In der
Gesellschaft werden Uber 120 Mitarbeiter beschaftigt.
Nach dem Sortiment der Produkten ist die Gesellschaft
in zwei Divisionen aufgeteil.

Division Fraser und Division Warmebehandlung

mit dem Sitz in Zlin, im Sitz der Gesellschaft.

Die Division Fraser

produziert das breite Sortiment von Frasern aus den
Schnellarbeitsstahlen.

Die Division Warmebehandlung

bietet die Dienste sowohl fur Eigenbedarf, als auch fur die
externen Kunden. Es geht um Vakuumharten und lonen—
Nitrieren.

Das System der Qualitdtssicherung in der Firma ist nach
der Norm I1SO 9001 zertifiziert. In allen Divisionen sind
unsere Sprezialisten bereit, mit Ihnen Ihre Probleme

zu konsultieren und die beste Weise bei deren Losung
vorzuschlagen. Neben dem Standardsortiment sind wir im
Stande, auf Kundenwunsch auch Sonderfraser zu liefern.
Wir sind Uiberzeugt, dass unsere Kenntnisse, Erfahrungen
und Qualitat unserer Erzeugnisse gewahrt die Garantie fiir
Ihre Zufriedenheit.

Szanowni Klienci
Pozwolcie sobie przedstawic¢ naszg firme:

ZPS- FREZOVACIi NASTROJE, a.s. posiada
wieloletnie doswiadczenie w produkcji frezéw do obrébki
metali, oraz Swiadczeniu ustug w zakresie cieplnej
obrébki metali.

W obecnej formie prawnej, jako spdtka akcyjna, firma
funkcjonuje od 1992 r. Tradycja produkcji narzedzi siega
korzeniami do lat 30-ych XX wieku, zapoczgtkowana

w zaktadach mechanicznych koncernu Bat’a.

Od lat 50-tych zaktad produkcji narzedzi stat sie czgscig
firmy ZPS Zlin.

Obecnie nasza firma zatrudnia ponad 120 oséb.

Ze wzgledu na profil produkcji, w naszym Zakfadzie
wyodrebniono dwa dziaty:

Dziat Frezéw i Dzial Obrébki Cieplnej, zlokalizowane
w Zlinie. Takze tu znajduje sie siedziba Spdtki.

Dziat Frezow

produkuje szeroki asortyment frezéw ze stali
szybkotnacych.

Dziat Obrébki Cieplnej

realizuje ustugi dla wtasnych celéw oraz na potrzeby
odbiorcéw zewnetrznych.

Gtéwne ustugi to: hartowanie prézniowe oraz azotowanie
jonowe.

Firma pracuje wedtug norm systemu zarzgdzania
jakoscig 1ISO9001.

We wszystkich naszych dziatach pracujg eksperci
gotowi wspomoc Panstwa w rozwigzaniu wszelkich
problemdéw w zakresie obrobki metali, propnujgc
optymalne rozwigzania.

Oprocz oferowanego przez nas asortymentu jestesmy
w stanie dostarczy¢ frezy wykonane na specjalne
zamoéwienie, zgodne z potrzebami naszych klientéw.
Wierzymy, ze nasza wiedza, do$wiadczenie oraz
jakosc¢ oferowanych narzedzi i rozwigzan sg gwarancjg
Panstwa zadowolenia.
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KONTAKT
CONTACT
KONTAKT
KONTAKT

ZPS — FREZOVACi NASTROJE a.s.
T¥. T. Bati &.p. 5334
760 01 Zlin

Czech Republic

ICO 46966650
DIC CZ46966650

tel: +420 576 777 510
fax: +420 576 777 512

E-mail:
prodej@zps-fn.cz
sales@zps-fn.cz
verkauf@zps-fn.cz

www.zps—fn.cz

Manchen

Satig / Sales / Verkauf / Dziat handlowy

EES tel: +420 576 777 520
B tel: +420 577 211 335
i tel: +420 573 776 910

Sirket Merkezi — Bina no. 71,
Bata Sanayii Bolgesi.

Siedziba firmy budynek - nr. 71 strefa
przemystowa ,Bata“.
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GPS: 49°13'18,18" N, 17°39'4,75" E

Company headquarters — building No. 71,
Bata Industrial Area.

Sitz der Gesellschaft im 71. Gebaude
des Bata Industrieareals.
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ICERIK
fn‘ CONTENS
INHALT

SPIS TRESCI

1205
1215

1245
1255

1285
1295

1285P

1004

1014

1044P

1104
1114

1202K

1242K

1205

SILINDIRIK SAPLI PARMAK FREZELER
END MILLS WITH STRAIGHT SHANK
SCHAFTFRASER MIT ZYLINDERSCHAFT

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE Z CHWYTEM WALCOWYM

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
1ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222130

DIN 844
ISO 1641

PARMAK FREZELER, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, 1 Schneide (ber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
z ostrzem centralnym

PARMAK FREZELER, NR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide lber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra NR

PARMAK FREZELER, HR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide lber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra HR

PARMAK FREZELER, HR P, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide iber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra HR-P

PARMAK FREZELER, KISA, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER — KURZ, 1 Schneide iber Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE,

z ostrzem centralnym 1-ostrzowe, KROTKIE

PARMAK FREZELER, KISA, NR P, 1 kesici kenari merkezde

END MILLS — LONG, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER — LANG, 1 Schneide iber Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE
z ostrzem centralnym 1-ostrzowe, DLUGIE

PARMAK FREZELER, KISA, NR P, 1 kesici kenari merkezde

END MILLS — SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER - KURZ, NR P, 1 Schneide tiber die Mitte

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra NR-P, KROTKIE

PARMAK FREZELER, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, 1 Schneide (iber Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
z ostrzem centralnym

PARMAK FREZELER — EKSTRA KISA

END MILLS — EXTRA SHORT
SCHAFTFRASER - EXTRA KURZ

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE
— EKSTRA KROTKIE

PARMAK FREZELER - EKSTRAKISA, NR

END MILLS — EXTRA SHORT, NR

SCHAFTFRASER - EXTRA KURZ, NR

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE

Z ROZDZIELACZEM WIORA HR — EKSTRA KROTKIE

PARMAK FREZELER, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, 1 Schneide (ber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
z ostrzem centralnym
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1215

1245
1255

1245P
1255P

1285
1295

1285P
1295P

1402

1412

1404

1406

1604
1614

ICERIK
CONTENS
INHALT

SPIS TRESCI

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

DIN 844
I1SO 1641
~ CSN 222132

DIN 844
ISO 1641
~ CSN 222132

DIN 844
ISO 1641

PARMAK FREZELER, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, 1 Schneide (ber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE,
z ostrzem centralnym

PARMAK FREZELER, NR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide lber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra NR

PARMAK FREZELER, NR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide lber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra NR-P

PARMAK FREZELER, HR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide ber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra HR

PARMAK FREZELER, HR P, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide (iber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtLOWE,

z ostrzem centralnym i rozdzielaczem wiéra HR-P

PARMAK FREZELER, KISA

END MILLS — SHORT

SCHAFTFRASER — KURZ

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE,
bez ostrzy centralnych — KROTKIE

PARMAK FREZELER, UZUN

END MILLS — LONG

SCHAFTFRASER — LANG

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
bez ostrzy centralnych — DLUGIE

PARMAK FREZELER, KISA, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS — SHORT, 1 tooth cut over centre
SCHAFTFRASER - KURZ, 1 Schneide tber Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE,

z ostrzem centralnym — KROTKIE

PARMAK FREZELER, KISA, 2 kesici kenari merkezde
END MILLS — SHORT, 2 teeth cut to centre
SCHAFTFRASER - KURZ, bis Mitte schneidend
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE,

z dwoma ostrzami centralnymi — KROTKIE

KUGUK PARMAK FREZELER

MINI END MILLS

MINIFRASER

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE — MINI
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SPIS TRESCI
YARIK FREZELER
SLOT DRILLS

LANGLOH- UND BOHRNUTENFRASER
FREZY TRZPIENIOWE DO ROWKOW NA WPUSTY

SILINDIRK VE KONIK SAPLI FORM GAKILAR

FORM CUTTERS WITH STRAIGHT AND TAPER SHANK
FORMFRASER MIT ZYLINDER- UND KEGELSCHAFT

FREZY KSZTALTOWE Z CHWYTEM WALCOWYM | STOZKOWYM

42

43

47



3142P o T—NUTENFRASER NRP
FREZY TRZPIENIOWE DO ROWKOW TEOWYCH
z rozdzielaczem wiora NR-P
AHSAP ANAHTAR YUVASI GAKILARI
DIN 850 WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS
3200 SN 222185  SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN
FREZY TRZPIENIOWE do rowkéw na wpusty czétenkowe
- WOODRUFFA
AHSAP ANAHTAR YUVASI GAKILARI
. WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS
3201 €SN 222185  SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN
FREZY TRZPIENIOWE do rowkoéw na wpusty czétenkowe
- WOODRUFFA
KIRLANGIC FREZELER
3302 D”I\lsgag’g’;‘g’ ©  DOVETAL MILLING CUTTERS
- GoN 222260  WINKEL-STIRNFRASER
FREZY TRZPIENIOWE KATOWE
TERS KIRLANGIG FREZELER
3500 D"I\'Sggg;;’ P INVERTED DOVETAIL MILLING CUTTERS
~GoN 222262 WINKEL-STIRNFRASER
FREZY TRZPIENIOWE KATOWE
KOSE YUVARLAMA FREZE GAKILARI
3600 DIN 6518 CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS
VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV
FREZY TRZPIENIOWE CWIERCOKRAGLE WKLESLE
KONIK SAPLI PARMAK FREZELER
END MILLS WITH TAPER SHANK
SCHAFTFRASER MIT KEGELSCHAFT
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE Z CHWYTEM STOZKO'
KONIK SAPLI PARMAK FREZELER — KISA, kaba dis
4102 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — SHORT, coarse teeth
ISO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — KURZ, grobgezahnt
4109 CSN 222148*  FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
z chwytem stozkowym morse'a gruboostrzowe — KROTKIE
KONIK SAPLI PARMAK FREZELER — UZUN, kaba dis
4112 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — LONG, coarse teeth
ISO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — LANG, grobgezahnt
4119 CSN 222148*  FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
z chwytem stozkowym morse'a gruboostrzowe — DLUGIE
KONIK SAPLI PARMAK FREZELER - KISA
4202 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — SHORT
ISO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — KURZ
4209 GSN222142*  FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,
z chwytem stozkowym morse'a — KROTKIE
KONIK SAPLI PARMAK FREZELER — UZUN
4212 DIN 845 TAPER SHANK END MILLS — LONG
ISO 1641 SCHAFTFRASER mit MK — LANG
4219 CSN 222142*  FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE,

10

ICERIK
CONTENS
INHALT

SPIS TRESCI

T - YARIK FREZELER, NR P
T-SLOT CUTTERS, NR P

z chwytem stozkowym morse'a — DLUGIE
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fn‘ CONTENS
INHALT

SPIS TRESCI

4222
4229

4232
4239

4242
4252

4309
4319

4402
4412

4422
4432

5104
5104

5114

5307
5317

5807

DIN 845
ISO 1641
CSN 222142*

DIN 845
ISO 1641
CSN 222142*

DIN845B, C
ISO 1641

CSN 222146
~ DIN 845
~ SO 1641

DIN 845B

DIN 845B

KONIK SAPLI PARMAK FREZELER — KISA

TAPER SHANK END MILLS — SHORT

SCHAFTFRASER mit MK — KURZ

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE z chwytem
stozkowym morse'a i rozdzielaczem wiéra — KROTKIE

KONIK SAPLI PARMAK FREZELER — UZUN

TAPER SHANK END MILLS — LONG

SCHAFTFRASER mit MK — LANG

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z chwytem
stozkowym morse'a i rozdzielaczem wiéra — DLUGIE

KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, NR

TAPER SHANK END MILLS, NR

SCHAFTFRASER mit MK, NR

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z chwytem
stozkowym morse'a i rozdzielaczem wiéra NR

KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, ince dig

TAPER SHANK END MILLS, fine teeth

SCHAFTFRASER mit MK, feingezahnt

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z chwytem
stozkowym morse'a

KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, Titanyum frezelemek igin
TAPER SHANK END MILLS, for titanium machining
SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z chwytem
stozkowym morse'a do obrébki tytanu

KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, Titanyum frezelemek igin
TAPER SHANK END MILLS, for titanium machining
SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z chwytem
stozkowym morse'a i rozdzielaczem widra do obrobki tytanu

KURESEL PARMAK FREZELER
DIE SINKING CUTTERS
GESENKFRASER

FREZY KOPIOWE

~ DIN 1889

PN 222291
~ DIN 1889
ISO 3940

CSN 222814

KURESEL PARMAK FREZELER - KISA, 2 agizh
BALLNOSE ENDMILLS — SHORT, 2 — fluted
RADIUSFRASER - KURZ, Zweischneider
FREZY TRZPIENIOWE Z CZOLEM KULISTYM,
dwuostrzowe — KROTKIE

KURESEL PARMAK FREZELER — UZUN, 2 agizli
BALLNOSE ENDMILLSS — LONG, 2 — fluted
RADIUSFRASER - LANG, Zweischneider
FREZY TRZPIENIOWE Z CZOLEM KULISTYM,
dwuostrzowe — DLUGIE

KURESEL PARMAK FREZELER

BALLNOSE ENDMILLS, with ball nose
RADIUSFRASER, mit runder Stirn

FREZY TRZPIENIOWE Z CZOtEM KULISTYM,
trzyostrzowe

KURESEL PARMAK FREZELER — KONIK — 4 agizli
DIE SINKING CUTTERS - TAPERED, 4 — fluted
GESENKFRASER — KONISCH, Vierschneider

FREZY TRZPIENIOWE STOZKOWE ZBIEZNE, z ostrzami na czole

czteroostrzowe

61

62

64

66

70



6102V

6202
6202V

6242

6242V

6242PV

6282

6302V

6802V

6842V

6842PV

6902V

12

ICERIK
CONTENS
INHALT

SPIS TRESCI

VALS FREZELER

SHELL END MILLS

WALZENSTIRNFRASER MIT BOHRUNG
FREZY WALCOWO-CZOLOWE NASADZANE

DIN 1880
ISO 2780/2586

DIN 1880
ISO 2780/2586
~ PN 222052

DIN 1880
ISO 2780/2586

DIN 1880
ISO 2780/2586

DIN 1880
ISO 2780/2586

DIN 1880
ISO 2780/2586

DIN 1880
ISO 2780/2586

DIN 841

DIN 841

DIN 841

DIN 841

VALS FREZELER, kaba dis
SHELL END MILLS, coarse teeth
WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane — gruboostrzowe

VALS FREZELER
SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane — srednioostrzowe

VALS FREZELER, ince dis

SHELL END MILLS, fine teeth
WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane
z rozdzielaczem wiéra NR

VALS FREZELER, NR

SHELL END MILLS, NR
WALZENSTIRNFRASER, NR

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane
z rozdzielaczem wiéra NR

VALS FREZELER, NR P

SHELL END MILLS, NR P
WALZENSTIRNFRASER, NR P

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane
z rozdzielaczem wiéra NR P

VALS FREZELER, HR

SHELL END MILLS, HR
WALZENSTIRNFRASER, HR

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane
z rozdzielaczem wiéra HR

VALS FREZELER, ince dig
SHELL END MILLS, fine teeth
WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane — drobnoostrzowe

VALS FREZELER
SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane — srednioostrzowe

VALS FREZELER, NR

SHELL END MILLS, NR
WALZENSTIRNFRASER, NR

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane
z rozdzielaczem wiéra NR

VALS FREZELER, NR P

SHELL END MILLS, NR P
WALZENSTIRNFRASER, NR P

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane
z rozdzielaczem wiéra NR P

VALS FREZELER, ince dig
SHELL END MILLS, fine teeth
WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt

FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane — drobnoostrzowe

71

71-72

72

73

73

74

74

75

75

76

76



ICERIK

* CONTENS
INHALT
SPIS TRESCI

81-83

INCE KANAL FREZELER, ince dis
NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
DIN 1834 A SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt
FREZY TARCZOWE PILKOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN
SKOSNE - drobnoostrzowe

INCE KANAL FREZELER, diiz dig

NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, straight teeth
DIN 1834 B SCHEIBENFRASER, SCHMAL, geradeverzahnt

FREZY TARCZOWE PILKOWE TRZYSTRONNE O OSTRZACH

PROSTYCH

KANAL FREZELER, ince dis, diz dis

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth
DIN 885 B SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt

FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE O OSTRZACH PROSTYCH

— drobnoostrzowe

KANAL FREZELER

PN 222161 SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

~ DIN 885 SCHEIBENFRASER

~1S0 2787 FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— $rednioostrzowe

87

13



ICERIK

CONTENS
INHALT
SPIS TRESCI
KANAL FREZELER, ince dis
CSN 222165  SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
7303 ~DIN885  SCHEIBENFRASER, feingezahnt )
~1S0 2787 FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— drobnoostrzowe
KANAL FREZELER
< SLOTTING CUTTERS
7323 CSN 222168 NUTENFRASER
FREZY TARCZOWE DO ROWKOW
METAL KESME TESTERELERI
7229 DIN 1837 METAL SLITTING SAWS
DIN 1838 METALLKREISSAGEBLATTER
FREZY PItKOWE DO METALU
FORM VE ACISAL FREZELER
FORM RELIEVED AND ANGULAR CUTTERS
HINTERDREHTE FORMFRASER UND WINKELFRASER
FREZY PROMIENIOWE | KATOWE
1SO 3860 HALF CIRCLE MILLING CUTTERS CONVEX
8100V - CoN 229910 HALBRUND-PROFILFRASER KONVEX
FREZY KRAZKOWE POrOKRAGLE WYPUKLE
1SO 3860 HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE
8200V - CoN 222930 HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAY
FREZY KRAZKOWE POrOKRAGLE WKLESLE
CSN 222231 ¢ BUKEY FREZE, ciftlesmis
8241 ~DIN855B  HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE, coupled
~1S0 3860 HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV, gekuppelt
FREZY KRAZKOWE POt OKRAGtE WKLESLE, sktadane
CSN 222234 KOSE YUVARLAMA FREZELER, IC BUKEY
8301 ~ DIN 6513 CORNER ROUNDING MILLING CUTTERS, CONCAVE
~1S0 3860 VIERTELRUND-PROFILFRASER, KONKAV
FREZY KRAZKOWE CWIERCOKRAGYE
% TEK ACILI PRIZMA FREZE
8525 fg’;‘ﬁgfi SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
AUFSTECK-WINKELFRASER, EINSEITIG
FREZY KRAZKOWE KATOWE JEDNOSTRONNE
8532 DIN 842 TEK ACILI PRIZMA FREZE
~ &SN 222254  SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
8532V AUFSTECK-WINKELSTIRNFRASER, EINSEITIG
FREZY KRAZKOWE KATOWE JEDNOSTRONNE
8 570 DIN 847 CIFT ACILI PRIZMA FREZE, simetrik
ISO 6408 DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical
8570V ~ SN 222250  AUFSTECK-WINKELFRASER, DOPPELSEITIG, symmetrisch
FREZY KRAZKOWE KATOWE DWUSTRONNE, symetryczne
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CONTENS
INHALT

SPIS TRESCI

100-10

100-10

100-10
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CODING OF MILLING CUTTERS
KODIERUNG DER FRASER
SPOSOB KODOWANIA FREZOW

FREZE CAKILARININ KODLANMASI l .

Kesicilerimizin temel kodlamasi sayisal tanimlamayla gergeklesmektedir — 6 rakamdan olusur.
Kisa kod her katalog sayfasinin ust kisminda bulunur ve 4 yada 5 rakamdan olusur.
Kodun tamami en fazla 13 rakamdan olusur (6rn. Kanal frezelerde).

The numerical identification of our cutters consists of basic CODE — it contains 6 numbers.
The shortened code is in the header of every catalogue sheet and it consists of 4 or 5 numbers.
The complete code contains maximum of 13 numbers (e.g. at the side and face cutters).

Das numerische Kodezeichen besteht aus dem Grundkode (CODE) — es enthalt 6 Ziffern.
Der verkurzte Kode ist im Kopf jedes Katalogblattes angegeben und er besteht aus 4 bis 5 Ziffern.
Das numerische Zeichen enthalt maximal 13 Ziffern (z.B. bei den Scheibenfrasern).

Numeryczny kod identyfikacyjny — kod fabryczny — sktada sie z 6 cyfr.
Skrécone kody zamieszczone w nagtéwkach sktadajg sie 4 lub 5 cyfr.
Peten kod identyfikacyjny zawiera 13 cyfr (np. frezy tarczowe).

Numerik tanimlama * The numerical identification « Der numerische Zeichen « Numeryczny kod identyfikacyjny

CODE

Joooud. Uiy ol Ui

Freze gakisinin grubu ¢ group of milling cutters

* Frasergruppe * grupa frezow

Ornegin:

Example:

Beispiel:

Przyktad:

Grupdaki kisimi ¢ division in the group

Alin kesici kenarinin tipi « make of the face cutting
edge ¢ Stirnschneide * sposdb wykonania ostrza

* Teilung in der Gruppe * podziat wedtug grupy
czotowego

Yapi (6rn. Silindirik sapli) « fixture (e.g. straight
Olgli () * size () * Abmessung (8) * $rednica (¢)

shank) * Aufnahme ¢ sposéb mocowania

Yan kesici kenarinin tipi * make of the side
(np.chwyt walcowy)

cuttin edge * Mantelschneide * sposéb
wykononania ostrza obwodowego
Malzeme « material * Material » materiat
Genislik * width « Breite * szerokos¢
otvor () « bore (¢) * Bohrung ()

* $rednica otworu ()

Silindirik saph 16 mm parmak freze, kaba dis, kisa, diiz yan kesicili, alin kesici kenar merkezde (asimetrik)
weldon kanalsiz, malzeme HSS Co8:

End mill diameter 16 mm with straight shank, coarse teeth, short, with smooth side cutting edges, face teeth
cut over centre (asymmetrical), without Weldon, material HSS Co8:

Der Walzenstirnfraser, Durchmesser 16 mm mit dem Zylinderschaft, grobgezahnt, kurz, mit Schlichtschneiden
auf dem Umfang, Stirnschneide Uber Mitte, asymmetrisch, mit glatem Schaft aus dem Material HSS Co8
wird wie folgt bezeichnet:

Frez trzpieniowy walcowo-czotowy z ostrzem centralnym o $rednicy 16 mm z chwytem walcowym z chwytem
gtadkim. Wersja krétka gruboostrzowa o ostrzach obwodowych gtadkich, wykonany z HSS Co8:



CODING OF MILLING CUTTERS
KODIERUNG DER FRASER
SPOSOB KODOWANIA FREZOW

' . FREZE CAKILARININ KODLANMASI

110408.160

* Olgli— ¢ 16 * size — ¢ 16
* Abmessung — ¢ 16 * Srednica — ¢ 16

» malzeme HSS Co8 * material HSS Co8
» Material HSS Co8 * materiat HSS Co8

+ Silindirik sapl (weldon kanalsiz)
« straight shank (without Weldon)
* Glater Schaft

+ chwyt walcowy bez weldona

« alin kesici kenar merkezde (asimetrik)

« face teeth cut over centre (asymmetrical)
« Stirnschneide Uber Mitte (asymmetrisch)
» ostrza czotowe centralne

* kisa, yan kesici kenarlar, diz

+ short make, smooth side cutting edges
» Mantelschlichtschneide, kurz

* ostrza obwodowe gtadkie, krétkie

» kaba dis * coarse teeth * Grobgezahnt * wersja gruboostrzowa

* Grup: Silindirik sapl parmak freze

* Group: End mills with straight shank

* Gruppe: Walzenstirnfraser mit dem Zylinderschaft

* Grupa: Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z chwytem walcowym

CAKILARIN SIPARISI
ORDERING OF THE CUTTERS
BESTELLUNG DER FRASER
PRZYKEAD ZAMOWIENIA

Ornegin:  Silindirik sapli 16 mm parmak freze, kaba dis, kisa, diiz yan kesicili, alin kesici kenar merkezde (asimetrik)
weldon kanalsiz, malzeme HSS Co8, TiAIN kapli, 50 adet:

Example: End mill diameter 16 mm with straight shank, coarse teeth, short, with smooth side cutting edges, face
teeth cut over centre (asymmetrical), without Weldon, material HSS Co8, coated TiAIN, 50 pcs:

Beispiel: Der Walzenstirnfraser, Durchmesser 16 mm mit dem Zylinderschaft, grobgezahnt, kurz, mit der
Schlichtschneide auf dem Umfang. Stirnschneide tber Mitte (Asymmetrisch) mit glatem Schaft aus dem
Material HSS Co8, Beschichtung TiAIN, 50 St:

Przyklad:  Frez trzpieniowy walcowo-czotowy z ostrzem centralnym o Srednicy 16 mm z chwytem walcowym bez

weldona. Wersja krétka gruboostrzowa o ostrzach obwodowych gtadkich, wykonany z HSS Co8 w pokryciu
TiAIN, 50 szt.:

110408.160TiAIN/ 50 adet » pcs * St szt

17



SEMBOLLER
SYMBOLS
SYMBOLE
SYMBOLE

m1

—

Baglama tipi

Clamping feature

Spannelement

Sposoby mocowania

=}
5 E
~N
N}
=3
>

DIN 1835 A ya gore duz
silindirik sapli

DIN 1835 B ye gére Weldon
kanalli silindirik sapli

DIN 228 A ya gbre mors
konik saftl

DIN 138 e gore standart

Plain straight shank
acc. to DIN 1835 A

Straight shank with clamping
flat (Weldon) acc. to DIN
1835B

Morse taper shank acc. to
DIN 228 A

Straight bore with standard

Glatter Schaft
nach DIN 1835 A

Seitliche Mitnahmeflache
nach DIN 1835 B

Morsekegelschaft nach
DIN 228 A

Zylindrische Bohrung mit

Chwyt walcowy wg.
DIN 1835 A

Chwyt walcowy ze
sptaszczeniem (weldon) wg.
DIN 1835 B

Chwyt stozkowy morse’a wg.
DIN 228 A

Otwdér montazowy

DN 138 kamal, diiz delik keyway Langsnut nach DIN 138 z kanatkiem zabierakowym
pod klin
YRTT DIN 138 e gore standart Straight bore with standard Zylindrische Bohrung mit Otwér montazowy z kanatkiem
kamali, duz delik, yarikli keyway and driving slot Langs— und Quernut nach zabierakowym pod klin i kanatkiem
DIN 138 poprzecznym
Kesici malzemesi Cutting geometry Schneidgeometrie Geometria ostrza
5 X = Helis agisi X = Helix angle X = Drallwinkel X = Kat lini Srubowej
A=25 ¥ = Talas acisi ¥ = Rake angle ¥ = Spanwinkel ¥ = Kat ostrzy czotowych
¥=12°
Tip Type Typ Typ
N Tipi Type N Typ N. Typ N.
1.yp Daha fazla bilgi igin sayfa More information on Mehrere Informationen auf Wiegcej informaciji
N 104‘ya bakiniz page 104 der Seite 104 na stronie 104

ilerleme yénii

Feed direction

Vorschubrichtung

Kierunek poséwu

-
Ll

MUumkin olan ilerleme yonleri

Feed direction posibillity

Mégliche Vorschubrichtungen

Mozliwe kierunki poséwu

Takimin kesici koseleri

Cutting edges of tool

Werkzeug—
schneidkanten

Ostrza narzedzia

18
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Yan ve alin ylizeyde
cevresek kesici kenarlar

Alin yuizeyde kesici kenarlar

Aglli ylizey ve alinda kesici
kenarlar

Aclli ylizeyde kesici kenarlar

Cift kesici kenarda cevresel
kesici kenarlar

Cutting edges on the face
and perimeter of the side and
face cutter

Cutting edges on the perime-
ter of the side and face cutter

Cutting edges on the face
and perimeter of the angle
cutter

Cutting edges on the perime-
ter of the angle cutter

Cutting edges on the perime-
ter of the double angle cutter

Neben— und Hauptschneide
des Scheibenfrasers

Hauptschneide des Schei-
benfrasers

Neben— und Hauptschneide
des Winkelfrasers

Nebenschneide des Winkel-
frasers

Hauptschneide des Prismen-
frasers

Ostrza czotowe i boczne na
obwodzie - frezy tarczowe

Ostrza czotowe na obwodzie
- frezy tarczowe

Ostrza czotowe i boczne na
obwodzie - frezy katowe

Ostrza na obwodzie
- frezy katowe

Ostrza na obwodzie
- frezy katowe symetryczne



SEMBOLLER
SYMBOLS
SYMBOLE
SYMBOLE

—

Takim malzemesi Material of tool Schneidstoff Materiat
.
HSS Cos8. HSS Co8. HSS Cos8. HSS Co8.
HSS Daha fazla bilgi igin sayfa More information on Mehrere Informationen auf Wiegcej informacji
Co8 105°e bakiniz page 105 der Seite 105 na stronie 105

Kesici kenarlarin tipi

Make of face
cutting edges

Ausfiihrung
der Hauptschneide

Sposéb
wykonania czota

CSN standartina gére

DIN standartina gére

Acc. to CSN standard

Acc. to DIN standard

Nach €SN Norm

Nach DIN

Wg. normy CSN

Wg. normy DIN

Cevresel kesici
kenarlarin tipi

Make of perimeter
cutting edges

Ausfiihrung
der Nebenschneide

Sposoéb wykonania
ostrzy na obwodzie

@ Diz dis Straight teeth Geradeverzahnt Ostrza proste
@ Capraz dis Staggered teeth Kreuzverzahnt Ostrza na przemian skosne
Kaplama Coating Beschichtigung Pokrycie

Kaplamasiz Uncoated Nicht beschichtet Bez pokrycia

O
TiAIN kaplamali TiAIN coating TiAIN Beschichtigung W pokryciu TiAIN

. Daha fazla bilgi igin sayfa More information on Mehrere Informationen auf Wiecej informaciji
TiAIN 107'e bakiniz. page 107. der Seite 107. na stronie 107.

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com
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DIN 844
ISO 1641

|'1 | Zastosowanie

Kisa / Short / Kurz / Krétki

K10 z
6 4 120517.060

I 4
10 4 120517.100

12 4
14 4 120517.140
e s asiie
18 4 120517.180
- 4 120517.200
Uzun / Long / Lang / Dhugi

K10 L z
6 24 68 6 4 121517.060
8 | 8 88 0 4 | 121517.080
10 45 95 10 4 121517.100
.12 | 83 110 2 4 121517420
14 53 110 12 4 121517.140
Cte e m e | 4 [isizieon
18 63 123 16 4 121517.180
0 [ 141 20 4 [ 121517200

Siparis 6rnegdi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia:

-
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1245
1255

DIN 844
ISO 1641

SRR

TEms

PARMAK FREZELER, NR, 1 kesici kenari merkezde

END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre "
SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide {iber die Mitte

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE, z ostrzem centralnym

i rozdzielaczem wiéra, NR

DN18358 A=30° Typ
3 %=12° NR

T

— = N HSSE
______L_:]gahi |IHII,MTW
-

24

k12

10
12
14
16
18
20
22
25
28
30
32

k12

10
12
14
16
18
20
25
32

13

22
26
26
32
32
38
38
45
45
45
58

24
38
45
53
53
63
63
75
90
106

-

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00 ' 0 909

Kisa / Short / Kurz / Krétki
L g z CODE
h6
57 6 4 124517.060
69 10 4 124517.080
72 10 4 124517.100
83 12 4 124517.120
83 12 4 124517.140
92 16 4 124517.160
92 16 4 124517.180
104 20 4 124517.200
104 20 5 124517.220
121 25 5 124517.250
121 25 5 124517.280
121 25 5 124517.300
133 32 6 124517.320
Uzun / Long / Lang / Dhugi
L g z CODE
h6
68 6 4 125517.060
88 10 4 125517.080
95 10 4 125517.100
110 12 4 125517.120
110 12 4 125517.140
123 16 4 125517.160
123 16 4 125517.180
141 20 4 125517.200
166 25 5 125517.250
186 32 6 125517.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 124517.060



PARMAK FREZELER, HR, 1 kesici kenari merkezde

END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre DIN 844 1285
SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide lber die Mitte ISO 1641
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, 7 ostrzem centralnym 1295

2

i rozdzielaczem wiéra, HR

DN18358 A=30° Typ
7 %=10° HR

—

— = R HSSE :
______L_:]gahi |IHII,MTW
-

-

k12

10
12
14
16
18
20

k12

10
12
14
16
18
20

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

®© 00 6 I "®

Kisa / Short / Kurz / Krétki
I L g z CODE
h 6
13 57 6 4 128517.060
19 69 10 4 128517.080
22 72 10 4 128517.100
26 83 12 4 128517.120
26 83 12 4 128517.140
32 92 16 4 128517.160
32 92 16 4 128517.180
38 104 20 4 128517.200
Uzun / Long / Lang / Dhugi
I L l z CODE
h 6

24 68 6 4 129517.060
38 88 10 4 129517.080
45 95 10 4 129517.100
53 110 12 4 129517.120
59 110 12 4 129517.140
63 123 16 4 129517.160
63 123 16 4 129517.180
75 141 20 4 129517.200

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 128517.060

25



26

DIN 844
ISO 1641

20 38
22 38
25 45
28 45
30 45

32 53

104
104
121
121
121
133

N

[N ¢, B¢, NG, IS N N S R L

Zastosowanie |

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _



N N B
=1

hon | Zastosowanie |

IOPDOPE

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
27



PARMAK FREZELER, KISA, NR P, 1 kesici kenari merkezde
DIN 844 END MILLS = SHORT, NR P, 1 tooth cut over centre -
1044P EXr SCHAFTFRASER - KURZ, NR P, 1 Schneide iiber die Mitte
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z ostrzem centralnym
i rozdzielaczem wiéra NR-P, KROTKIE

DIN 18358 )\ =35° ’rxe ‘
=0 ¥=12° NRP
s
. . ' Co8
(T ]

]
' —

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00000 0 @

6 13 57 6 3 104418P.060

8 19 69 10 3 104418P.080
10 22 72 10 3 104418P.100
12 26 83 12 3 104418P.120
14 26 83 12 3 104418P.140
16 32 92 16 3 104418P.160
18 32 92 16 3 104418P.180
20 38 104 20 3 104418P.200
22 38 104 20 3 104418P.220
24 45 121 25 3 104418P.240
25 45 121 25 3 104418P.250
26 45 121 25 3 104418P.260
28 45 121 25 3 104418P.280
30 45 121 25 3 104418P.300
32 53 133 32 3 104418P.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 104418P.060 (+ TiAIN)
28



DIN 844
1SO 1641
~ ESN 222130

- HSS
"E —————— - (o8
1
L =

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

[ 1) ®

Kisa / Short / Kurz / Krétki
z
3
8
3
8
3
3
3
3
3
20 38 104 20 3
Uzun / Long / Lang / Dhugi
S
6 24 68 6 3
7 30 80 10 8
8 38 88 10 3
9 38 88 10 8
10 45 95 10 3
12 53 110 12 8
14 53 110 12 3
16 63 123 16 8
18 63 123 16 3
20 75 141 20 3

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
29



Estosowanie I ]

e __ Zastosowanie 1

000000ROODDR®

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
30



DIN 844
ISO 1641

HSS
(o8
D<5,5
| Zastosowanie |
DOBd

D
2 7 51 6 3
2,5 8 52 6 3
3 8 52 6 4
35 10 54 6 4
4 11 55 6 4
4,5 11 55 6 4
5 13 57 6 4
55 13 57 6 4
6 13 57 6 4
6,5 16 66 10 4
7 16 66 10 4
7.5 16 66 10 4
8 19 69 10 4
8,5 19 69 10 4
9 19 69 10 4
9,5 19 69 10 4
10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 5
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5
26 45 121 25 5
28 45 121 25 5
30 45 121 25 5
32 53 133 32 6
35 53 133 32 6
36 53 133 32 6
40 63 143 32 6

Siparis 6rnegi / Example of order

/ Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 844 *
ISO 1641

L 9

.:.]: HSS
Co8

—

D<5,5
]
| Zastosowanie

S L v TR e

12 56 6 4
3,5 15 59 6 4
4 19 63 6 4
4,5 19 63 6 4
5 24 68 6 4
5.5 24 68 6 4
6 24 68 6 4
7 30 80 10 4
8 38 88 10 4
9 38 88 10 4
10 45 95 10 4
11 45 102 12 4
12 58 110 12 4
14 58 110 12 4
16 63 123 16 4
18 63 123 16 4
20 75 141 20 4
22 75 141 20 5
24 90 166 25 5
25 90 166 25 5
26 90 166 25 5
28 90 166 25 5
30 90 166 25 5
32 106 186 32 6
36 106 186 32 6
40 125 205* 32* 6

*/ # DIN 844

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
32



PARMAK FREZELER, NR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, NR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, NR, 1 Schneide (iber die Mitte

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z ostrzem centralnym
i rozdzielaczem widéra NR

—==

-0

© 0 N O

10
11
12
13
14
15
16
17
18
20
22
24
25
26
28
30
32

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: |124518.060 (+ TiAIN)

13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53

57
66
69
69
72
79
83
83
83
83
92
92
92
104
104
121
121
121
121
121
133

% HSS

|7 (o8

Kisa / Short / Kurz / Krétki
L CODE

6 4 124518.060
10 4 124518.070
10 4 124518.080
10 4 124518.090
10 4 124518.100
12 4 124518.110
12 4 124518.120
12 4 124518.130
12 4 124518.140
12 4 124518.150
16 4 124518.160
16 4 124518.170
16 4 124518.180
20 4 124518.200
20 5 124518.220
25 5 124518.240
25 5 124518.250
25 5 124518.260
25 5 124518.280
25 5 124518.300
32 6 124518.320

typ

NR

k12

10
12
14
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32

24
38
45
53
53
63
63
75
75
90
90
90
90
90
106

DIN 844
ISO 1641

1245
1255

1/ Zastosowanie

68

88

95
110
110
123
123
141
141
166
166
166
166
166
186

Uzun / Long / Lang / Dtugi
- CODE

6 4 125518.060
10 4 125518.080
10 4 125518.100
12 4 125518.120
12 4 125518.140
16 4 125518.160
16 4 125518.180
20 4 125518.200
20 5 125518.220
25 5 125518.240
25 5 125518.250
25 5 125518.260
25 5 125518.280
25 5 125518.300
32 6 125518.320

33



PARMAK FREZELER, NR P, 1 kesici kenari merkezde

1245P DIN 844 END MILLS, NR P, 1 tooth cut over centre m
SCHAFTFRASER, NR P, 1 Schneide (ber die Mitte
1255P 1570 e FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOt OWE, 7 ostrzem centralnym
i rozdzielaczem wiéra NR-P
fyp
NR P
—=ry HSS
P e R R
C ] -
1
E—
1 / Zastosowanie
Kisa / Short / Kurz / Krotki Uzun / Long / Lang / Dtugi
O, L %z CODE gy | L %z CODE
6 13 57 6 4 124518P.060 6 24 68 6 4 125518P.060
7 16 66 10 4 124518P.070 8 38 8 10 4 125518P.080
8 19 69 10 4 124518P.080 10 45 95 10 4 125518P.100
9 19 69 10 4 124518P.090 12 53 110 12 4 125518P.120
10 22 72 10 4 124518P.100 14 53 110 12 4 125518P.140
11 22 79 12 4 124518P.110 16 63 123 16 4 125518P.160
12 26 83 12 4 124518P.120 18 63 123 16 4 125518P.180
13 26 83 12 4 124518P.130 20 75 141 20 4 125518P.200
14 26 83 12 4 124518P.140 22 75 141 20 5  125518P.220
15 26 83 12 4 124518P.150 24 90 166 25 5  125518P.240
16 32 922 16 4 124518P.160 25 90 166 25 5  125518P.250
17 32 92 16 4 124518P170 26 90 166 25 5  125518P.260
18 32 922 16 4 124518P.180 28 90 166 25 5  125518P.280
20 38 104 20 4 124518P.200 30 90 166 25 5  125518P.300
22 38 104 20 5  124518P.220 32 106 186 32 6 125518P.320
24 45 121 25 5  124518P.240
25 45 121 25 5  124518P.250
26 45 121 25 5  124518P.260
28 45 121 25 5  124518P.280
30 45 121 25 5  124518P.300
32 53 133 32 6 124518P.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 124518P.060 (+ TiAIN)
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-0

© 0 N O

10
11
12
13
14
15
16
17
18
20
22
24
25
26
28
30
32

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: |128518.060  (+ TiAIN)

13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
38
38
45
45
45
45
45
53

PARMAK FREZELER, HR, 1 kesici kenari merkezde
END MILLS, HR, 1 tooth cut over centre

SCHAFTFRASER, HR, 1 Schneide tiber die Mitte

FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z ostrzem centralnym
i rozdzielaczem widéra HR

57
66
69
69
72
79
83
83
83
83
92
92
92
104
104
121
121
121
121
121
133

HSS
(o8

Kisa / Short / Kurz / Krétki
L CODE

6 4 128518.060
10 4 128518.070
10 4 128518.080
10 4 128518.090
10 4 128518.100
12 4 128518.110
12 4 128518.120
12 4 128518.130
12 4 128518.140
12 4 128518.150
16 4 128518.160
16 4 128518.170
16 4 128518.180
20 4 128518.200
20 5 128518.220
25 5 128518.240
25 5 128518.250
25 5 128518.260
25 5 128518.280
25 5 128518.300
32 6 128518.320

typ
HR

k12

10
12
14
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32

24
38
45
53
53
63
63
75
75
90
90
90
90
90
106

in / Zastosowanie

68

88

95
110
110
123
123
141
141
166
166
166
166
166
186

Uzun / Long / Lang / Dtugi
- CODE

6 4 129518.060
10 4 129518.080
10 4 129518.100
12 4 129518.120
12 4 129518.140
16 4 129518.160
16 4 129518.180
20 4 129518.200
20 5 129518.220
25 5 129518.240
25 5 129518.250
25 5 129518.260
25 5 129518.280
25 5 129518.300
32 6 129518.320

DIN 844
ISO 1641

%__‘.

1285
1295

35



PARMAK FREZELER, HR P, 1 kesici kenari merkezde

1285P DIN 844 END MILLS, HR P, 1 tooth cut over centre m
SCHAFTFRASER, HR P, 1 Schneide (ber die Mitte
1295P 1570 e FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOL OWE, 7 ostrzem centralnym
i rozdzielaczem wiéra HR-P
fyp
HR P
EE HSS
(o8
1
1
E—
1 / Zastosowanie
Kisa / Short / Kurz / Krotki Uzun / Long / Lang / Dtugi
O, L %z CODE gy | L %z CODE
6 13 57 6 4 128518P.060 6 24 68 6 4 129518P.060
7 16 66 10 4 128518P.070 8 38 88 10 4 129518P.080
8 19 69 10 4 128518P.080 10 45 95 10 4 129518P.100
9 19 69 10 4 128518P.090 12 53 110 12 4 129518P.120
10 22 72 10 4 128518P.100 14 53 110 12 4 129518P.140
11 22 79 12 4 128518P.110 16 63 123 16 4 129518P.160
12 26 83 12 4 128518P.120 18 63 123 16 4 129518P.180
13 26 83 12 4 128518P.130 20 75 141 20 4 129518P.200
14 26 83 12 4 128518P.140 22 75 141 20 5  129518P.220
15 26 83 12 4 128518P.150 24 90 166 25 5  129518P.240
16 32 922 16 4 128518P.160 25 90 166 25 5  129518P.250
17 32 922 16 4 128518P.170 26 90 166 25 5  129518P.260
18 32 922 16 4 128518P.180 28 90 166 25 5  129518P.280
20 38 104 20 4 128518P.200 30 90 166 25 5  129518P.300
22 38 104 20 5  128518P.220 32 106 186 32 6  129518P.320
24 45 121 25 5  128518P.240
25 45 121 25 5  128518P.250
26 45 121 25 5  128518P.260
28 45 121 25 5  128518P.280
30 45 121 25 5  128518P.300
32 53 133 32 6 128518P.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 128518P.060 (+ TiAIN)
36



DIN 844
1SO 1641
~ GSN 222132

140205, 140215

Hss
140208, 140218
L COS_ ]

|| Zastosowanie |

140205, 140215
140208, 140218

HSS "hss”
| e | Co8

N

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
35°
35°
35°
35°
35°
35°
35°
35°

20 38 104 20
22 38 104 20
24 45 121 25
25 45 121 25
28 45 121 25
30 45 121 25
32 53 133 32
36 53 133 32
40 63 143* 32*

O o000 oo o B DDMDMDAMDMDMDAEASEDMDDDAASD

*/ # DIN 844

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
37



. 141205, 141215
E . 141208, 141218

I / Zastosowanie |

141205, 141215

141208,14121s @D B Q@ @ @ O

-
o

-
o

-
N

-
(o))

N N N
(¢} (¢} o

—
o
o
w
N

[(e] [(e] ~ o ()] P w w N =
o o (¢, w w (¢, (o) o N N
N
N
OO o000 oo A B BMADMDDDMBAMBAEMMDMDDDD™DDBASDN

*/ # DIN 844

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
38



| Zastosowanie

2 7 51 6 3
25 8 2 6 3
3 8 52 6 3
A
4 11 55 6 3
45 1 85 6 3
5 13 57 6 3

6 18 & 6 3
7 16 66 10 3

8 19 e 10 3
9 19 69 10 3
o2 72 10 3
11 22 79 12 3
228 8 12 3
13 26 83 12 3
4 28 8 12 3
15 26 83 12 3
6 3% 92 16 3
17 32 92 16 3
8 %2 e 163
19 32 92 16 3
20 38 14 20 3
22 38 104 20 3
25 45 121253
28 45 121 25 3
32 133 3

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
39



DIN 844
ISO 1641

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

090000 0 DD

S
2 7 51 6 3
2,5 8 52 6 3
3 8 52 6 4
3,5 10 54 6 4
4 11 55 6 4
4,5 11 55 6 4
5 13 57 6 4
5,5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
6,5 16 66 10 4
7 16 66 10 4
7,5 16 66 10 4
8 19 69 10 4
8,5 19 69 10 4
9 19 69 10 4
9,5 19 69 10 4
10 22 72 10 4
1 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
19 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 4
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
40



E_stosowanie

Kisa / Short / Kurz / Krotki

1,5 3 34 6 3 160418.015

2 85 3

2,5 5 36 6 3 160418.025
I

3,5 6 37 6 3 : 160418.035
4 7 s & 3 [ 160418040 |

4,5 7 38 6 3 160418.045

5 39 3

55 8 39 6 3 160418.055
6 i 3 |

Uzun / Long / Lang / Dhugi

—
()]
()]
w
(o))
o

N
w
o
w w

161418.015

2,5 8 39 6 3 161418.025
s | s m & 3 [iistatsos0’
3,5 10 41 6 3 161418.035
4,5 11 42 6 3 161418.045

5 44 3

55 13 44 6 3 161418.055
6 | 1 4 & 3 [iisttsceo’

6,5 16 48 8 3 161418.065
e |

7.5 16 48 8 3 161418.075

8,5 19 56 10 3 161418.085
s | 19 s 10 | 3 [iiiettsceon]

9,5 19 56 10 3 161418.095
s

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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YARIK FREZELER, KISA, merkezden kesim, 2 agizl
DIN 327 SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted »
2204 ISO 1641 LANGLOCHFRASER — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
~PN 222192 FREZY TRZPIENIOWE DWUOSTRZOWE, z ostrzem centralnym
do rowkéw na wpusty — KROTKIE

typ
N
1
% 7=
]
tastosowanie
D | L S CODE
2 4 48 6 220417.020
3 5 49 6 220417.030
4 7 51 6 220417.040
5 8 52 6 220417.050
6 8 52 6 220417.060
7 10 60 10 220417.070
8 11 61 10 220417.080
9 11 61 10 220417.090
10 13 63 10 220417.100
12 16 73 12 220417.120
14 16 73 12 220417.140
16 19 79 16 220417.160
18 19 79 16 220417.180
20 22 88 20 220417.200
22 22 88 20 220417.220
25 26 102 25 220417.250
28 26 102 25 220417.280

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 220417.040
42



L]
DIN 327

f:'_astosowanie

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _
43



YARIK FREZELER, KISA, merkezden kesim, 2 agizl

DIN 327 SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted "
2204 ~PN 2221921 LANGLOCHFRASER — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
ISO 1641 FREZY TRZPIENIOWE DWUOSTRZOWE, z ostrzem centralnym

do rowkéw na wpusty — KROTKIE

g

DIN 1835A

DIN 1835A

]

A=25°
¥=12°

DIN 1835B

{1 Mt |

HSS
Co8

1

o

typ
N

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00000 000 0@

DIN 18358

DIN 1835A

DIN 1835B

T 3 Wt | - = 3 |
oo 1 4 cope CODE :g L ;% CODE CODE
1 25 47 6 - 220418.010 12 16 73 12  220408.120 220418.120
15 3 47 6 220408.015 220418.015 13 16 73 12  220408.130 220418.130
2 4 48 6 220408.020 220418.020 14 16 73 12  220408.140 220418.140
25 5 49 6 220408.025 220418.025 15 16 73 12  220408.150 220418.150
3 5 49 6 220408.030 220418.030 16 19 79 16  220408.160 220418.160
35 6 50 6 220408.035 220418.035 17 19 79 16  220408.170 220418.170
4 7 51 6 220408.040 220418.040 18 19 79 16  220408.180 220418.180
45 7 51 6 220408.045 220418.045 19 19 79 16  220408.190 220418.190
48 8 52 6 - 220418.048 20 22 83 20 220408.200 220418.200
5 8 52 6 220408.050 220418.050 22 22 83 20 220408220 220418.220
55 8 52 6 220408.055 220418.055 24 26 102 25 - 220418.240
575 8 52 6 - 220418.0575 25 26 102 25 220408250 220418.250
6 8 52 6 220408.060 220418.060 25 26 96* 20* 220408.25020 220418.25020
65 10 60 10 220408.065 220418.065 26 26 102 25 - 220418.260
7 10 60 10 220408.070 220418.070 28 26 102 25 220408.280 220418.280
75 10 60 10  220408.075 220418.075 28 26 96* 20 220408.28020 220418.28020
775 11 61 10 - 220418.0775 30 26 102 25 220408.300 220418.300
8 11 61 10 220408.080 220418.080 32 32 12 32 - 220418.320
85 11 61 10 220408.085 220418.085 36 32 12 32 - 220418.360
9 11 61 10 220408.090 220418.090 40 38 118* 32 - 220418.40032
95 11 61 10 220408.095 220418.095
97 13 63 10 - 220418.097  */ #DIN 327
10 13 63 10  220408.100 220418.100
105 13 70 12  220408.105 220418.105
11 13 70 12 = 220408.110 220418.110
115 13 70 12 220408.115 220418.115
17 13 70 12 - 220418.117

w

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 220418.010 (+ TiAIN)

44



Zastosowanie

2 7 54
35 10 59
4 11 63
45 11 63
5 13 68
55, 13 68
6 13 68
65 16 &
7 16 80

& 19 88
8,5 19 88
o 19 88
10 22 95
no 2 102
12 26 110
13 26 110
14 26 110
526 110
16 32 123
18 82 123
20 38 141
2 8 4
24 45 166
25 45 166
26 45 166
28 45 166
30 45 166
2 88 186
36 53 186
40 196*

*1'# DIN 327

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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YARIK FREZELER, KISA, merkezden kesim, 3 agizl

2304 DIN 327 SLOT DRILLS, 3-fluted centre cutting .
(2304) LANGLOCHFRASER, Dreischneider mit Zentrumschnitt
2314 FREZY TRZPIENIOWE TRZYOSTRZOWE, 7 ostrzem centralnym

do rowkéw na wpusty

DIN 1835B fyp
=) N
— —
T - A=30° HSS
e — & e — —
| |

1
' -

z=3

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

0000 00O BB

Kisa / Short / Kurz / Krétki Uzun / Long / Lang / Dtugi

o | L s CODE o I L s CODE
2 4 48 6 230418.020 3 8 52 6 231418.030
3 5 49 6 230418.030 4 11 55 6 231418.040

3,5 6 50 6 230418.035 5 13 57 6 231418.050
4 7 51 6 230418.040 6 13 57 6 231418.060

4,5 7 51 6 230418.045 7 16 66 10 231418.070
5 8 52 6 230418.050 8 19 69 10 231418.080

55 8 52 6 230418.055 10 22 72 10 231418.100
6 8 52 6 230418.060 12 26 83 12 231418.120

6,5 10 60 10 230418.065 14 26 83 12 231418.140
7 10 60 10 230418.070 16 32 92 16 231418.160

7,5 10 60 10 230418.075 18 32 92 16 231418.180
8 11 61 10 230418.080 20 38 104 20 231418.200
9 11 91 10 230418.090

9,5 11 61 10 230418.095

10 13 63 10 230418.100

11 13 70 12 230418.110

12 16 73 12 230418.120

13 16 73 12 230418.130

14 16 73 12 230418.140

15 16 73 12 230418.150

16 19 79 16 230418.160

18 19 79 16 230418.180

20 22 88 20 230418.200

22 22 88 20 230418.220

25 26 102 25 230418.250

28 26 102 25 230418.280

30 26 102 25 230418.300

32 32 112 32 230418.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 230418.030 (+ TiAIN)
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i
=i

h 10
2,8
3,8
4,8

5,75

6,75

7,75
9,7

11,7

13,7

15,7

17,7

19,7

21,7

247

27,7

PN 222191

HSS
(o8

-

Zastosowanie

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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KONIK SAPLI YARIK FREZELER, KISA, merkezden kesim, 2 adizli
~ DIN 326 TAPER SHANK SLOT DRILLS — SHORT, centre cutting, 2 — fluted *
2605 _~1S0 1641 LANGLOCHFRASER mit MK — KURZ, mit Zentrumschnitt, Zweischneider
CSN 222194.1 FREZY TRZPIENIOWE DWUOSTRZOWE, z chwytem stozkowym
morse’a i ostrzem centralnym do rowkéw na wpusty — KROTKIE

DN228A A=25° fyp
- LI y=12° N
T - HSS
e e @%t@
]
I 1

1 _
o

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

0000 w D@

D

12 14 85 1 260545.120
14 16 100 2 260545.140
16 18 105 2 260545.160
18 20 110 2 260545.180
20 20 115 2 260545.200
22 22 120 2 260545.220
24 25 140 3 260545.240
25 25 140 3 260545.250
28 28 145 3 260545.280
30 30 150 3 260545.300
32 32 175 4 260545.320
36 34 175 4 260545.360
40 38 180 4 260545.400
45 42 185 4 260545.450
50 45 220 ) 260545.500

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 260545.120 (+ TiAIN)
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L 9 -

HSS .
”]: (o8

I Zastosowanie
D
e8
2 7 51 6
2,5 8 52 6
3 8 52 6
35 10 54 6
4 11 55 6
4,5 11 55 6
5 13 57 6
55 13 57 6
6 13 57 6
6,5 16 66 10
7 16 66 10
7,5 16 66 10
8 19 69 10
8,5 19 69 10
9 19 69 10
9,5 19 69 10
10 22 72 10
11 22 79 12
12 26 83 12
13 26 83 12
14 26 83 12
15 26 83 12
16 32 92 16
17 32 92 16
18 32 92 16
19 32 92 16
20 38 104 20

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 851
1SO 3337
~ ESN 222180

(=] Lyt - — ————
]_ - HSS
Co5

B 1

D
d 11
1 4 53,5 4 10 6 5
12,5 6 57 5 10 6 6
16 8 62 7 10 6 8
18 8 70 8 12 6 10
19** g 71 8 12 6 >8
21 9 74 10 12 6 12
22** 10 75 10 12 6 >10
25 11 82 12 16 8 14
28* 12 85 13 16 8 >13
32 14 90 15 16 8 18
36™* 16 103 17 25 8 > 17
40 18 108 19 25 10 22
45** 20 113 21 25 10 > 21
50 22 124 25 32 10 28
60 28 139 30 32 10 36

*/ DIN 650, 1ISO 299, CSN 02 1030
**/ # DIN 851

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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*/ DIN 650, 1ISO 299, CSN 02 1030

*/ DIN 650, 1ISO 299, CSN 02 1030

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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AHSAP ANAHTAR YUVASI CAKILARI

WOODRUFF KEYSEAT CUTTERS

3200 _ ng§252()1 g5  SCHLITZFRASER FUR WOODRUFNUTEN , m
FREZY TRZPIENIOWE DO ROWKOW NA WPUSTY CZOt ENKOWE '
— WOODRUFFA
D ON1835B A=10° HSS
. _;”___] ] T3 ¥=10° (o5
T
L B 1
v 1
s T
-
b3 i DN 1835A DIN 18358
— 1 - (3 M |
12 o8 L 6 z [ CODE CODE
45 1 50 6 6 1x1,4  320005.045010  320015.045010
75 1,5 50 6 6 15x2,6  320005.075015  320015.075015
75 2 50 6 6 2x2,6 320005075020  320015.075020
10,5 2 50 6 6 2x37 320005105020  320015.105020
10,5 2,5 50 6 6 25x37 320005105025  320015.105025
10,5 3 50 6 6 3x3,7 320005105030  320015.105030
13,5* 2 56 10 6 - 320005.135020  320015.135020
13,5 3 56 10 6 3x5  320005.135030  320015.135030
13,5 4 56 10 6 4x5  320005.135040  320015.135040
16,5 3 56 10 6 3x6,5  320005.165030  320015.165030
16,5 4 56 10 6 4x6,5  320005.165040  320015.165040
16,5 5 56 10 6 5%6,5  320005.165050  320015.165050
19,5* 3 63 10 8 - 320005.195030  320015.195030
19,5 4 63 10 8 4x7,5  320005.195040  320015.195040
19,5 5 63 10 8 5x7,5 320005195050  320015.195050
19,5 6 63 10 8 6x7,5 320005195060  320015.195060
22,5* 4 63 10 8 - 320005.225040  320015.225040
22,5 5 63 10 8 5%9 320005225050  320015.225050
22,5 6 63 10 8 6x9 320005225060  320015.225060
22,5 8 63 10 8 8x9 320005225080  320015.225080
25,5 5 63 10 10 - 320005.255050  320015.255050
255 6 63 10 10 6x10 320005255060  320015.255060
28,5 6 63 10 10 6x11 320005285060  320015.285060
28,5 8 63 10 10 8x11  320005.285080  320015.285080
28,5 10 71 12 10 10x11  320005.285100  320015.285100
32,5* 6 71 12 10 - 320005.325060  320015.325060
32,5* 7 71 12 10 - - 320015.325070
32,5 8 71 12 10 8x13 320005325080  320015.325080
32,5 10 71 12 10 10x13  320005.325100  320015.325100
38,5* 8 71 12 10 - 320005.385080  320015.385080
45 5* 8 71 12 12 - 320005.455080  320015.455080
455 10 71 12 12 10x16  320005.455100  320015.455100
*/ # DIN 850

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 320005.045010 (+ TiAIN)
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13 14
16 17,2
16 17,2
16 17,2
16 17,2
16 17,2
19 20,5
19 20,5
22 23,7
22 23,7
25 27
25 27
25 27
28 30,2
28 30,2
32 34,5
32 34,5
38 41
45 48,6
45 48,6

*/ CSN 30 1385

—_

—_

O 00 OO o WNOD OGO B b~ OO BN

50
50
50
50
50
60
50
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70

©® 0 00 O 0 O O

O O 0O 0 00 00 O O 0 0 0 0 0 0 0 o

CSN 222185

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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3302

54

DIN 1833 A, C
1SO 3859
~ ESN 222260

KIRLANGIC FREZELER
DOVETAIL MILLING CUTTERS
WINKEL-STIRNFRASER
FREZY TRZPIENIOWE KATOWE

p
+ 30’

45°
45°
45°
45°
45°
50°
50°
50°
55°
55°
55°
60°
60°
60°
60°
60°
*G5°
*G5°
*70°
*70°
*70°
750
750
*gQ°
*80°
*g5°
*g5°
*/ # DIN 1833

D
js 16
16
20
25
32
40
16
20
25
16
20
25
16
20
25
32
40
16
25
16
20
25
16
25
16
25
16
25

js 14

6,3

10

6,3

5,6
7,1

6,3
10
12,5
16
6,3
10
1
10

10

10

DIN 1835A  DIN 1835B

60
63
67
71
80
60
63
67
60
63
67
60
63
67
71
80
60
67
60
63
67
60
67
60
67
60
67

) =3
A=0° HSS
¥=0° Co5

B w

h6

12
12
12
16
16
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
12
12
12
12
16
12
12
12
12
12
12

10
10
10
12
12
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
10
12
10
10
10
10
12
10
12
10
12

DIN 1835A
{1

CODE

330205.045160
330205.045200
330205.045250

330205.050160
330205.050200
330205.050250
330205.055160
330205.055200
330205.055250
330205.060160
330205.060200
330205.060250
330205.060320
330205.060400

330205.070160
330205.070200
330205.070250

DIN 18358

(3

CODE

330215.045160
330215.045200
330215.045250
330215.045320
330215.045400
330215.050160
330215.050200
330215.050250
330215.055160
330215.055200
330215.055250
330215.060160
330215.060200
330215.060250
330215.060320
330215.060400
330215.065160
330215.065250
330215.070160
330215.070200
330215.070250
330215.075160
330215.075250
330215.080160
330215.080250
330215.085160
330215.085250

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zamoéwienia: 330205.045160 (+ TiAIN)




TERS KIRLANGIC FREZELER
INVERTED DOVETAIL MILLING CUTTERS
WINKEL-STIRNFRASER

FREZY TRZPIENIOWE KATOWE

p
+ 30’

45°
45°
45°
45°
50°
50°
50°
55°
55°
55°
60°
60°
60°
60°
*G5°
*G5°
*70°
*70°
*70°
750
750

*/ # DIN 1833

D
js 16
16
20
25
32
16
20
25
16
20
25
16
20
25
32
16
25
16
20
25
16
25

js14

12,5
6,3
10

1

10

DIN 1835A

]

A=0°
¥=0°

2

60
63
67
71
60
63
67
60
63
67
60
63
67
71
60
67
60
63
67
60
67

DIN 1835B

{1 Mt |

HSS
Co5

h6

12
12
12
16
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
12
12
12
12
16
12
12

10
10
10
12
12
12
12
10
10
12
10
10
10
12
10
12
10
10
10
10
12

DIN 1833 B, D
1SO 3859
~ GSN 222262

3500

DIN 1835A
{1

CODE

350005.045160
350005.045200
350005.045250

350005.060160
350005.060200
350005.060250

350005.070160
350005.070200
350005.070250

DIN 18358

(3

CODE

350015.045160
350015.045200
350015.045250
350015.045320
350015.050160
350015.050200
350015.050250
350015.055160
350015.055200
350015.055250
350015.060160
350015.060200
350015.060250
350015.060320
350015.065160
350015.065250
350015.070160
350015.070200
350015.070250
350015.075160
350015.075250

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zaméwienia: 350015.045160 (+ TiAIN)
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KOSE YUVARLAMA iC BUKEY FREZE CAKILARI
3600 DIN 6518 CORNER ROUNDING CONCAVE CUTTERS

VIERTELRUND-PROFILFRASER KONKAV

FREZY TRZPIENIOWE CWIERCOKRAGLE WKLESELE

DIN 1835B

P )
T&AT . T2 A=0° HSS
[ & = o
L %

H 11 D L h6 z Holelz
1 8 60 10 4 360018.010
15 9 60 10 4 360018.015
16 9,2 60 10 4 360018.016
2 10 60 10 4 360018.020
25 1 60 10 4 360018.025
3 12 60 12 4 360018.030
3,5 13 60 12 4 360018.035
4 14 60 12 4 360018.040
45 15 60 12 4 360018.045
5 16 60 12 4 360018.050
55 19 67 16 4 360018.055
6 20 67 16 4 360018.060
6,5 21 71 16 4 360018.065
7 22 71 16 4 360018.070
75 23 71 16 4 360018.075
8 24 71 16 4 360018.080
8,5 25 85 25 4 360018.085
9 26 85 25 4 360018.090
9,5 27 85 25 4 360018.095
10 28 85 25 4 360018.100
105 31 90 25 4 360018.105
1 32 90 25 4 360018.110
12 34 90 25 4 360018.120
12,5 41 100 25 6 360018.125
13 42 100 25 6 360018.130
14 44 100 25 6 360018.140
15 46 100 25 6 360018.150
16 48 100 25 6 360018.160
18 52 112 52 6 360018.180
20 56 112 32 6 360018.200

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 360018.010 (+ TiAIN)
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DIN 845
_1S0 1641
CSN 222148

. e ="
.:,J_ I I .h HSS 410940
A B —

|
HSS
410245

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

410040 @) B (7] 11 412]
a2 PO O 7 11 12]

HSS
=@ T8

k 10 z
10 22 92 1 3
12 26 11 2 3
16 32 17 2 3
20 38 123 2 3
22 38 123 2 3
24 45 147 3 3
25 45 147 3 4
25 50 154 3 4
26 45 147 3 4
28 45 147 3 4
28 50 154 3 4
30 45 147 3 4
30 50 154 3 4
32 53 178 4 4
36 53 178 4 4
40 63 188 4 4
45 63 188 4 4
50 70 228 5 5
50 75 233 5 5
63 80 241 5 6
63 90 248 5 6

*/ # DIN 845

**/ 410940 — js 14

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: _ (+ TiAIN)
57



DIN 845 .
_1S0 1641
CSN 222148

o
_-_;- gy i | ] N .IwHSS 411940
.pHSS 411245

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie
s1940 @ B G 7 JSURONRION 1| J1> 1S
a1245 @ B 9 ﬂ ISIRONION 11 X128

HSS

HSS (o5

o z
25 3 4
25 | 3 4
32 100 229 4 4
32 106 231 4 4
40 125 250 4 4
50 150 308 5 5
63 180 338 5) 6
*/ # DIN 845

**/ 411940 — js 14

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
_1S0 1641
CSN 222142+

«  mYRE
i

.:.J_ _j_g .h HSS 420940

HSS
420245
L g

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

o0 @B O 7]
202 9 BO0O0O0  OO0Q

-

HSS
Co5

k 10** z
10 22 92 1 4
12 26 111 2 4
14 26 111 2 4
16 32 17 2 4
18 32 17 2 4
20 38 123 2 4
22 38 123 2 5
24 45 147 3 5
25 45 147 3 5
25 50 154 3 5
26 45 147 3 5
28 45 147 3 5
28 50 154 3 5
30 45 147 3 6
30 50 154 3 6
32 53 178 4 6
36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 70 228 5 6
50 75 233 5 6
56 75 233 5 8
63 80 241 5 8
63 90 248 5 8

*/ # DIN 845

**/ 420940 — js 14

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
_1S0 1641
CSN 222142+

.h HSS 421940
HSS

421245
L s

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

2 0B O 7]
212 9 BOOOO  OOP

-

HSS
Co5

k 10 z
10 45 115 1 4
12 53 138 2 4
14 53 138 2 4
16 63 148 2 4
18 63 148 2 4
20 75 160 2 4
22 75 160 2 5
24 90 192 3 5
25 80 184 3 5
25 90 192 3 5
26 90 192 3 5
28 90 192 3 5
30 90 192 3 6
32 100 229 4 6
32 106 231 4 6
36 106 231 4 6
40 125 250 4 6
45 125 250 4 6
50 110 268 5 6
50 150 308 5 6
56 150 308 5 8
63 180 338 5 8

*/ # DIN 845

**1 421940 — js 14

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
_1S0 1641
CSN 222142+

—H 422940
e
HSS
422245
L B

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

w0 0B O 7]
22 1 OO0 000

-

HSS
Co5

k 10 z
10 22 92 1 4
12 26 11 2 4
14 26 111 2 4
16 32 117 2 4
18 32 17 2 4
20 38 123 2 4
22 38 123 2 5
25 45 147 3 5
25 50 154 3 5
28 45 147 3 5
28 50 154 3 5
30 45 147 3 6
30 50 154 3 6
32 53 178 4 6
36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 70 228 5 6
50 75 233 5 6
56 75 233 5 8
63 80 241 5 8
63 90 248 5 8

*/ # DIN 845

**[ 422940 — js 14

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 845
_1S0 1641
CSN 222142+

W B
d
.hHSS 423940
HSS
423245
: e e

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

w200 0B O 7]
22 1 BO0000 T 000

-

HSS
Co5

k 10** z
10 45 115 1 4
12 53 138 2 4
14 53 138 2 4
16 63 148 2 4
18 63 148 2 4
20 75 160 2 4
22 75 160 2 5
25 80 184 3 5
25 90 192 3 5
28 90 192 3 5
30 90 192 3 6
32 100 229 4 6
32 106 231 4 6
36 106 231 4 6
40 125 250 4 6
45 125 250 4 6
50 110 268 5 6
50 150 308 5 6
56 150 308 5 8
63 180 338 5 8

*/ # DIN 845

**1 423940 — js 14

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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DIN 845B, C
ISO 1641

. misEh
yr
Co8

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

0800 0

Kisa / Short / Kurz / Krotki
S - -
10 22 92 1 4
12 26 96 1 4
14 26 111 2 4
16 32 117 2 4
18 32 117 2 4
20 38 123 2 4
22 38 123 2 5
24 45 147 & 5
25 45 147 3 5
26 45 147 & 5
28 45 147 3 5
30 45 147 3 5
32 53 201 4 6
35 53 201 4 6
36 53 201 4 6
40 63 211 4 6
45 63 21 4 6
50 75 261 5 8
Uzun / Long / Lang / Dhugi
s il - Il -
20 75 160 2 4
22 75 160 2 5
25 90 192 3 5
28 90 192 3 5
30 90 192 3 5
32 106 254 4 6
36 106 254 4 6
40 125 273 4 6
45 125 273 4 6
50 150 336 5 8

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, ince dig

4309 CSN 222146 TAPER SHANK END MILLS, fine teeth .’
~ DIN 845 SCHAFTFRASER mit MK, feingezahnt ’
4319 ~1S0 1641 FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOLOWE, z chwytem stozkowym
morse’a

DIN 228A fyp ‘
s H '

MK
e I A=25°
_—_EI_—:ET geize 1SS
|

D .
-

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

0000 000

Kisa / Short / Kurz / Krétki
2 | L MK z CODE
js 14
10 22 92 1 5 430940.100
12 26 111 2 5 430940.120
14 26 111 2 5 430940.140
16 32 117 2 6 430940.160
18 36 120 2 6 430940.180
20 38 123 2 6 430940.200
22 38 123 2 6 430940.220
25 50 154 3 6 430940.250
28 50 154 3 7 430940.280
30 50 154 3 7 430940.300
32 59 178 4 7 430940.320
36 59 178 4 8 430940.360
40 63 188 4 8 430940.400
45 63 188 4 8 430940.450
50 70 228 5 10 430940.500
63 80 241 5 12 430940.630
Uzun / Long / Lang / Dhugi
o | L MK z  copE
js14

25 80 184 3 6 431940.250

32 100 229 4 7 431940.320

40 125 250 4 8 431940.400

50 110 268 5 10 431940.500110
50 150 308 5 10 431940.500

63 180 338 5 12 431940.630

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 430940.100  (+ TiAIN)
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KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, Titanyum frezelemek igin

. TAPER SHANK END MILLS, for titanium machining 4402
SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung DIN 845B
FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOt OWE, z chwytem stozkowym 4412

morse’a do obrdbki tytanu

DIN 228A fyp ‘
s H

MK -
— A=35° HSS
L ¥=6° (o8
]
1

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

@ © ®

Kisa / Short / Kurz / Krotki

k[1)0 I L MK z CODE

10 22 92 1 4 440248.100
12 26 96 1 4 440248.120
14 26 11 2 4 440248.140
16 32 17 2 4 440248.160
18 32 17 2 4 440248.180
20 38 123 2 4 440248.200
22 38 123 2 5 440248.220
25 45 147 3 5 440248.250
28 45 147 3 5 440248.280
30 45 147 3 6 440248.300
32 53 178 4 6 440248.320
36 53 178 4 6 440248.360
40 63 188 4 6 440248.400
45 63 188 4 6 440248.450
50 75 233 5 6 440248.500

Uzun / Long / Lang / Dhugi

k':1’0 I L MK z CODE

10 45 115 1 4 441248100
12 53 123 1 4 441248120
14 53 138 2 4 441248140
16 63 148 2 4 441248160
18 63 148 2 4 441248180
20 75 160 2 4 441248.200
22 75 160 2 5 441248.220
25 90 192 3 5 441248.250
28 90 192 3 5 441248.280
30 90 192 3 6 441248.300
32 106 231 4 6 441248320
36 106 231 4 6 441248.360
40 125 250 4 6 441248.400
45 125 250 4 6 441248.450
50 150 308 5 6 441248.500

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 440248.100 (+ TiAIN)
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KONIK SAPLI PARMAK FREZELER, Titanyum frezelemek igin

4422 TAPER SHANK END MILLS, for titanium machining .
DIN 845B SCHAFTFRASER mit MK, fiir Titan Bearbeitung
4432 FREZY TRZPIENIOWE WALCOWO-CZOtOWE, z chwytem stozkowym

morse’a i rozdzielaczem widra do obrdébki tytanu

DN228A  typ (B t
I H vy

MK
eSS M S
— _

-

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

@ © ®

Kisa / Short / Kurz / Krotki

k[1)0 I L MK z CODE

10 22 92 1 4 442248.100
12 26 96 1 4 442248.120
14 26 11 2 4 442248.140
16 32 17 2 4 442248.160
18 32 17 2 4 442248.180
20 38 123 2 4 442248.200
22 38 123 2 5 442248.220
25 45 147 3 5 442248.250
28 45 147 3 5 442248.280
30 45 147 3 6 442248300
32 53 178 4 6 442248320
36 53 178 4 6 442248.360
40 63 188 4 6 442248.400
45 63 188 4 6 442248.450
50 75 233 5 6 442248.500

Uzun / Long / Lang / Dhugi

k':1’0 I L MK z CODE

10 45 115 1 4 443248100
12 53 123 1 4 443248120
14 53 138 2 4 443248140
16 63 148 2 4 443248160
18 63 148 2 4 443248180
20 75 160 2 4 443248.200
22 75 160 2 5 443248.220
25 90 192 3 5 443248.250
28 90 192 3 5 443248.280
30 90 192 3 6 443248.300
32 106 231 4 6 443248.320
36 106 231 4 6 443248.360
40 125 250 4 6 443248.400
45 125 250 4 6 443248.450
50 150 308 5 6 443248500

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 442248.100 (+ TiAIN)
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BALL NOSE END MILLS — SHORT, 2 — fluted

' . KURESEL PARMAK FREZELER- KISA, 2 agizli
RADIUSFRASER — KURZ, Zweischneider

~ DIN 1889

FREZY TRZPIENIOWE Z CZOtEM KULISTYM, dwuostrzowe — KROTKIE

DIN 1835B |:| 727
ﬂp il —1 .
T - L A=25° IENSa : 10417
e EEE-
|
A=25° HSS 510418
L ¥=10° (o8

b Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

Hssern P OO O0OOVOODD

=
ﬁﬂj{* Hsscos @0 B @ %0

HSSE :
ALTIN

h':1’0 I L s CODE
4 7 51 6 510417.040
45 7 51 6 _
5 8 52 6 510417.050
6 8 52 6 510417.060
7 10 60 10 510417.070
8 1 61 10 510417.080
9 11 61 10 510417.090
10 13 63 10 510417.100
11 13 70 12 -
12 16 73 12 510417.120
13 16 73 12 -
14 16 73 12 510417.140
15 16 73 12 -
16 19 79 16 510417.160
18 19 79 16 510417.180
20 22 88 20 510417.200
22 22 88 20 -
24 26 102 25 _
25 26 102 25 -
28 26 102 25 _
30 26 102 25 -
32 32 112 32 _

1

HSS
Co8

CODE

510418.040
510418.045
510418.050
510418.060
510418.070
510418.080
510418.090
510418.100
510418.110
510418.120
510418.130
510418.140
510418.150
510418.160
510418.180
510418.200
510418.220
510418.240
510418.250
510418.280
510418.300
510418.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 510417.040

5104
5104

=

67



68

BALL NOSE END MILLS — LONG, 2 —fluted
RADIUSFRASER — LANG, Zweischneider
FREZY TRZPIENIOWE Z CZOtEM KULISTYM, dwuostrzowe — DLUGIE

OIN 18358
(|

KURESEL PARMAK FREZELER- UZUN, 2 agdizl I .

A=25° HSS

=l 4 'I._ e — ks .|.-i- ° Z=2
E‘__'_'.:-F:h L0y ¥=10 Co8

o I
h 10
4 11
5 13
6 13
7 16
8 19
9 19
10 22
11 22
12 26
13 26
14 26
15 26
16 32
18 32
20 38
22 38
24 45
25 45
28 45
30 45
32 53

—
-

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00 ' 0 0 @

L h6 CODE
63 6 511418.040
68 6 511418.050
68 6 511418.060
80 10 511418.070
88 10 511418.080
88 10 511418.090
95 10 511418.100
102 12 511418.110
110 12 511418.120
110 12 511418.130
110 12 511418.140
110 12 511418.150
123 16 511418.160
123 16 511418.180
141 20 511418.200
141 20 511418.220
166 25 511418.240
166 25 511418.250
166 25 511418.280
166 25 511418.300
186 32 511418.320

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 511418.100 (+ TiAIN)



> L . ~ DIN 1889
RADIUSFRASER, mit runder Stirn 1SO 3940 531 7

FREZY TRZPIENIOWE Z CZOtEM KULISTYM, trzyostrzowe

DIN 1835B

i
— . HSS
____'_'_'3 % =12 o

‘ 1
-

KURESEL PARMAK FREZELER
fn' BALL NOSE END MILLS PN 222291 5307

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

000000 VOODD

Kisa / Short / Kurz / Krétki
4 11 55 6 4 15° 530718.040
5 13 57 6 4 15° 530718.050
6 13 57 6 4 25° 530718.060
8 19 69 10 4 25° 530718.080
10 22 72 10 4 35° 530718.100
12 26 83 12 4 35° 530718.120
16 32 92 16 4 35° 530718.160
20 38 104 20 4 35° 530718.200

Uzun / Long / Lang / Dhugi
4 19 63 6 4 15° 531718.040
5 24 68 6 4 15° 531718.050
6 24 68 6 4 25° 531718.060
8 38 88 10 4 25° 531718.080
10 45 95 10 4 35° 531718.100
12 53 110 12 4 35° 531718.120
16 63 123 16 4 35° 531718.160
20 75 141 20 4 35° 531718.200

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 530718.040 (+ TiAIN)
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5807

70

CSN 222814

KURESEL PARMAK FREZELER- KONIK- 4 agizli
DIE SINKING CUTTERS — TAPERED, 4 — fluted

GESENKFRASER — KONISCH, Vierschneider
FREZY TRZPIENIOWE STOZKOWE ZBIEZNE, z ostrzami na czole

czteroostrzowe
DIN 1835B
[ |
1 £ A=25°
:] #  y=12°

T
T
T
T
20
20
20
20
30
30
30
30
5°
5°
5°
5°
7°
70
7°
7°

10°

10°
10°
10°

HSS
Co8

m.

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

000060000

2 !
57 20
9,1 32
13,7 50
22,8 80

6,4 20
10,2 32
15,5 50
25,6 80

7,1 20
11,4 32
17,2 50
284 80

8,5 20
13,6 32
20,7 50

34 80

9,9 20
15,9 32
24,3 50
39,6 80
12,1 20
19,3 32
29,6 50
48,2 80

73
95
118
155
74
95
118
160
74
95
120
160
74
08
120
165
80
08
130
165
80
100
130
165

h 6

10
12
16
20
10
12
16
25
10
12
20
25
10
16
20
32
12
16
25
32
12
20
25
32

CODE

580718.0105
580718.0108
580718.0112
580718.0120
580718.0205
580718.0208
580718.0212
580718.0220
580718.0305
580718.0308
580718.0312
580718.0320
580718.0505
580718.0508
580718.0512
580718.0520
580718.0705
580718.0708
580718.0712
580718.0720
580718.1005
580718.1008
580718.1012
580718.1020

il

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 580718.0105 (+ TiAIN)



SHELL END MILLS, coarse teeth
WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt
FREZY WALCOWO-CZOtOWE NASADZANE, gruboostrzowe

' VALS FREZELER, kaba dis

DIN 1880
ISO 2780/2586

5"
|
D d
is 16 L H7
40 32 16
50 36 22
63 40 27
80 45 27
100 50 32

VALS FREZELER

SHELL END MILLS

WALZENSTIRNFRASER

FREZY WALCOWO-CZOtOWE NASADZANE, srednioostrzowe

N

~N o oD

6102V

. i 0 i e

610275V.040
610275V.050
610275V.063
610275V.080
610275V.100

DIN 1880
I1ISO 2780/2586
~ PN 222052

0N T )=32° fyp
i _K=12° N

HSS
Co5

00000

jsD1 6 = i
40 32 16
50 36 22
63 40 27
80 45 27

100 50 32

N

—_—
O O 0 0 O

6202

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

100

620275.040
620275.050
620275.063
620275.080
620275.100

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 610275V.040 (+ TiAIN)

71



VALS FREZELER, ince dig .
6202V DIN 1880 SHELL END MILLS m
1ISO 2780/2586 WALZENSTIRNFRASER
FREZY WALCOWO-CZOtOWE, nasadzane $rednioostrzowe

K 138
.#

40 32 16 8 620278V.040
50 36 22 8 620278V.050
63 40 27 8 620278V.063
80 45 27 10 620278V.080
100 50 32 12 620278V.100
125 56 40 14 620278V.125
160 63 50 16 620278V.160

VALS FREZELER, ince dis
6242 DIN 1880 SHELL END MILLS, fine teeth
ISO 2780/2586 WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
FREZY WALCOWO-CZOtOWE, nasadzane z rozdzielaczem wiéra NR

N1 A-30° fyp
|, & ¥=12° NR
HSS
Co5

L

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00 O 00O
40 32 16 6 624275.040
50 36 22 6 624275.050
63 40 27 8 624275.063
80 45 27 8 624275.080
100 50 32 10 624275.100

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 620278V.040 (+ TiAIN)
72



boccm

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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VALS FREZELER, HR o
6282 DIN 1880 SHELL END MILLS, HR m
1ISO 2780/2586 WALZENSTIRNFRASER, HR £
FREZY WALCOWO-CZOrOWE, nasadzane z rozdzielaczem wiéra, HR

OIN 138 \=30° typ
® e e e

HSS
Co5

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

000060 0O0O0D

jSD1 6 L H°'7 z CODE
40 32 16 8 628275.040
50 36 22 8 628275.050
63 40 27 10 628275.063
80 45 27 10 628275.080

100 50 32 12 628275.100

VALS FREZELER, ince dis
6302\, DIN 1880 SHELL END MILLS, fine teeth
ISO 2780/2586 WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt
FREZY WALCOWO-CZOtOWE, nasadzane - drobnoostrzowe

BN 138 \=20°  typ
¥=8° H

HSS

Co5

%

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

0000 00D

jSD1 6 L H°'7 z CODE
40 32 16 10 630275V.040
50 36 22 12 630275V.050
63 40 27 12 630275V.063
80 45 27 14 630275V.080
100 50 32 16 630275V.100
125 56 40 18 630275V.125

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 628275.040 (+ TiAIN)
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VALS FREZELER

SHELL END MILLS
WALZENSTIRNFRASER
FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane - $rednioostrzowe

js 16
30
35
40
40
50
50
60
60
75
75
80

110

js 16
40
50
60
60
75
75

mra gm0

30
35
20
40
25
50
30
60
35
75
35
35

| HSS
Co5

40
50
30
60
35
75

H7

13
16
16
16
22
22
27
27
27
27
27
32

H7

16
22
27
27
27
27

N

O 0 0 0 W O O

10
10
12

N

©® 00 0 0 o O

DIN 841

o g i i

680275V.030030
680275V.035035
680275V.040020
680275V.040040
680275V.050025
680275V.050050
680275V.060030
680275V.060060
680275V.075035
680275V.075075
680275V.080035
680275V.110035

684275V.040040
684275V.050050
684275V.060030
684275V.060060
684275V.075035
684275V.075075

6802V

75



VALS FREZELER, NR P

6842PV DIN 841 SHELL END MILLS, NR P
WALZENSTIRNFRASER, NR P

FREZY WALCOWO-CZOr.OWE, nasadzane z rozdzielaczem widra, NR-P

js 16
40
50
60
75
75

6902

76

js 16
30
35
40
50
60
75

oKty
= rf7
40 16
50 22
60 27
35 27
75 27

O 138 \-20°  typ
=06 = H
HSS
Co5

L

N

©® ©® 0 o O

684275PV.040040
684275PV.050050
684275PV.060060
684275PV.075035
684275PV.075075

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

0000 0O T D

= rf7
30 13
35 16
40 16
50 22
60 27
75 27

z

8
10
10
12
12
14

690275V.030030
690275V.035035
690275V.040040
690275V.050050
690275V.060060
690275V.075075

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 684275PV.040040 (+ TiAIN)



SHELL END MILLS, coarse teeth

WALZENSTIRNFRASER, grobgezahnt ~ DIN 1880 6109

. n VALS FREZELER, kaba dis GSN 222050
ll. ~1SO 2780/2586

- FREZY WALCOWO-CZOLOWE, nasadzane — gruboostrzowe

OIN 138 )=45°  typ
NEZ208 AW

HSSE = HSS-E
cast HSS

g gegossene HSS
i._ kuty z HSS

e Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

D d
40 32 16 4 610973.040
50 36 22 6 610973.050
63 40 27 6 610973.063
80 45 27 6 610973.080
100 50 32 8 610973.100
125 56 40 8 610973.125
160 63 50 10 610973.160
VALS FREZELER
SHELL END MILLS f’\éﬁﬁggg 6209
WALZENSTIRNFRASER ~ 1SO 2780/2586
FREZY WALCOWO-CZOr.OWE, nasadzane - $rednioostrzowe
'm%n'
= HSS-E
cast HSS
gegossene HSS
kuty z HSS

o
-
o
N
I

js 16 H7
40 32 16 6 620973.040
50 36 22 8 620973.050
63 40 27 8 620973.063
80 45 27 10 620973.080
100 50 32 10 620973.100
125 56 40 12 620973.125
160 63 50 14 620973.160

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 620973.040
77



SHELL END MILLS, fine teeth

6309 ~ DIN 1880 WALZENSTIRNFRASER, feingezahnt

GSN 222054 VALS FREZELER, ince dis s .
~1SO 2780/2586 hl

FREZY WALCOWO-CZOrOWE, nasadzane — drobnoostrzowe "

OIN 138 )=25°  typ
¥=12°  H

ESSER— HSS-E
cast HSS

. gegossene HSS
‘._ kuty z HSS

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00006 00

40 32 16 8 630973.040
50 36 22 10 630973.050
63 40 27 12 630973.063
80 45 27 14 630973.080
100 50 32 16 630973.100
125 56 40 18 630973.125
160 63 50 20 630973.160

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 630973.040
78



100
100
100
100
100
100
100
100

Am

-—
o O A O 0O O b

KANAL FREZELER

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

SCHEIBENFRASER ’
FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— $rednioostrzowe

O T3 )\=10°  typ
¥=12° N

HSS

Co5

DIN 885 A

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

(1 M2 i
v
Hiy z Lelelz jsD1 s WA
16 12 720275.05004 100 18
16 12 720275.05005 100 20
16 12 720275.05006 100 25
16 12 720275.05008 125 6
16 12 720275.05010 125 8
22 12 720275.06304 125 10
22 12 720275.06305 125 12
22 12 720275.06306 125 14
22 12 720275.06308 125 16
22 12 720275.06310 125 18
22 12 720275.06312 125 20
22 12 720275.06314 125 25
22 12 720275.06316 125 28
22 12 720275.06318 160 6
27 14  720275.08004 160 8
27 14  720275.08005 160 10
27 14  720275.08006 160 12
27 14  720275.08008 160 14
27 14  720275.08010 160 16
27 14  720275.08012 160 18
27 14  720275.08014 160 20
27 14  720275.08016 160 25
27 14 720275.08018 160 32
27 14  720275.08020 200 8
32 14 720275.10004 200 10
32 14 720275.10005 200 12
32 14 720275.10006 200 14
32 14 720275.10008 200 16
32 14 720275.10010 200 18
32 14 720275.10012 200 20
32 14 720275.10014 200 25
32 14  720275.10016 200 32

v

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

D@

14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
24
24
24
24
24
24
24
24
24

CODE

720275.10018
720275.10020
720275.10025
720275.12506
720275.12508
720275.12510
720275.12512
720275.12514
720275.12516
720275.12518
720275.12520
720275.12525
720275.12528
720275.16006
720275.16008
720275.16010
720275.16012
720275.16014
720275.16016
720275.16018
720275.16020
720275.16025
720275.16032
720275.20008
720275.20010
720275.20012
720275.20014
720275.20016
720275.20018
720275.20020
720275.20025
720275.20032

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 720275.05004 (+ TiAIN)

7202

79

7



INCE KANAL FREZELER

NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS .
7262 SCHEIBENFRASER, SCHMAL , m

FREZY TARCZOWE Pt KOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE

- Srednioostrzowe

0K 138 ) -10° typ
¥=12° N

HSS
Co5

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

, 00 00 00 @

==l

=

il

L

L J

jsD16 A - z (Gelels jsD16 Rl - z Hlelelz
63 16 22 16  726275.063016 125 5 32 26  726275.125050
63 2 22 16 726275063020 125 6 32 26  726275.125060
63 25 22 16  726275.063025 125 8 32 26  726275.125080
63 3 22 16 726275063030 125 10 32 26 | 726275125100
63 4 22 16 726275063040 160 2 40 30  726275.160020
63 5 22 16 726275063050 160 25 40 30 | 726275.160025
63 6 22 16  726275.063060 160 3 40 30  726275.160030
80 16 27 20 726275080016 160 4 40 30  726275.160040
80 2 27 20 726275.080020 160 5 40 30  726275.160050
80 25 27 20 726275080025 160 6 40 30  726275.160060
80 3 27 20 726275080030 160 8 40 30  726275.160080
80 4 27 20 726275080040 160 10 40 30  726275.160100
80 5 27 20 726275080050 160 12 40 30  726275.160120
80 6 27 20  726275.080060
100 1,6 32 24  726275.100016
100 2 32 24 726275100020
100 25 32 24  726275.100025
100 3 32 24  726275.100030
100 4 32 24 726275.100040
100 5 32 24  726275.100050
100 6 32 24  726275.100060
100 8 32 24  726275.100080
125 16 32 26  726275.125016
125 2 32 26  726275.125020
125 25 32 26  726275.125025
125 3 32 26  726275.125030

7 125 4 32 26 726275125040

v

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zamoéwienia: 726275.063016 (+ TiAIN)
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KANAL FREZELER, ince dig

] SIDE AND FAQE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt ; DIN 885 A 7302
FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— drobnoostrzowe
El 0ik 138 }\=10: typ
- K=8 H
1_h| Il= HSS
Co5
p —
f g
5 |

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

, 00 00 000 1d

==l

=

il

L

HSS HSS
Co5 v Co5
JsD16 A - z (Gelels jsD16 Rl - z Hlelelz
50 4 16 16  730275.05004 100 10 32 20  730275.10010
50 5 16 16  730275.05005 100 12 32 20 | 730275.10012
50 6 16 16  730275.05006 100 14 32 20  730275.10014
50 8 16 16  730275.05008 100 16 32 20 | 730275.10016
50 10 16 16  730275.05010 100 18 32 20  730275.10018
63 4 22 18  730275.06304 100 20 32 20 | 730275.10020
63 5 22 18  730275.06305 100 25 32 20  730275.10025
63 6 22 18  730275.06306 125 5 32 24  730275.12505
63 8 22 18  730275.06308 125 6 32 24  730275.12506
63 10 22 18  730275.06310 125 8 32 24  730275.12508
63 12 22 18  730275.06312 125 10 32 22  730275.12510
63 14 22 18  730275.06314 125 12 32 22 | 730275.12512
63 16 22 18  730275.06316 125 14 32 22 730275.12514
80 4 27 20  730275.08004 125 16 32 22 | 730275.12516
80 5 27 20  730275.08005 125 18 32 22 730275.12518
80 6 27 20  730275.08006 125 20 32 22 | 730275.12520
80 8 27 20  730275.08008 125 25 32 22  730275.12525
80 10 27 18  730275.08010 125 28 32 22 | 730275.12528
80 12 27 18  730275.08012 160 6 40 26  730275.16006
80 14 27 18  730275.08014 160 8 40 26  730275.16008
80 16 27 18  730275.08016 160 10 40 26  730275.16010
80 18 27 18  730275.08018 160 12 40 26  730275.16012
80 20 27 18  730275.08020 160 14 40 26  730275.16014
100 4 32 20  730275.10004 160 16 40 26  730275.16016
100 5 32 20  730275.10005 160 18 40 26  730275.16018
100 6 32 20  730275.10006 160 20 40 26 | 730275.16020
100 8 32 20  730275.10008 160 25 40 26  730275.16025
w k

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 730275.05004 (+ TiAIN)
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7302

js 16

160
200
200
200
200
200
200
200
200
200

js 16

250
250
250

DIN 885 A

k 11
32

10
12
14
16
18
20
25
32

k 11

10
12

H7

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

H7
40

40
40

KANAL FREZELER, ince dis

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt .
FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— drobnoostrzowe

0K 138 \=10°  typ
i

HSS

(oS HSS

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

Hsscos @B OO0 OO 0O
Hss @ @ & @

HSS
Co5

Z _

26 730275.16032
32 730275.20008
32 730275.20010
32 730275.20012
32 730275.20014
32 730275.20016
32 730275.20018
32 730275.20020
32 730275.20025
32 730275.20032
HSS
z [ oo
38 730270.25008
38 730270.25010
38 730270.25012

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 730275.05004 (+ TiAIN)
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KANAL FREZELER, ince dis
3 SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
fn SCHEIBENFRASER, feingezahnt ; DIN 885 A 7302
FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— drobnoostrzowe

OIK T30 )\=10°  typ
¥=10° H
HSS
Co8
_]L:?L Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie
= 00O0O0OROODD  ®
w
jsD16 A - z (Gelels jsD16 Rl - z Hlelelz

50 4 16 14 730278.05004 100 20 32 20 730278.10020
50 5 16 14 730278.05005 100 22 32 18 730278.10022
50 6 16 14 730278.05006 100 25 32 18 730278.10025
50 8 16 14 730278.05008 125 5 32 22 730278.12505
50 10 16 14 730278.05010 125 6 32 22 730278.12506
63 4 22 16 730278.06304 125 8 32 22 730278.12508
63 5 22 16 730278.06305 125 10 32 22 730278.12510
63 6 22 16 730278.06306 125 12 32 22 730278.12512
63 8 22 16 730278.06308 125 14 32 22 730278.12514
63 10 22 16 730278.06310 125 16 32 22 730278.12516
63 12 22 16 730278.06312 125 18 32 22 730278.12518
63 14 22 16 730278.06314 125 20 32 22 730278.12520
63 16 22 16 730278.06316 125 22 32 20 730278.12522
80 4 27 18 730278.08004 125 25 32 20 730278.12525
80 5 27 18 730278.08005 160 6 40 24 730278.16006
80 6 27 18 730278.08006 160 8 40 24 730278.16008
80 8 27 18 730278.08008 160 10 40 24 730278.16010
80 10 27 18 730278.08010 160 12 40 24 730278.16012
80 12 27 18 730278.08012 160 14 40 24 730278.16014
80 14 27 18 730278.08014 160 16 40 24 730278.16016
80 16 27 18 730278.08016 160 18 40 24 730278.16018
80 18 27 16 730278.08018 160 20 40 24 730278.16020
80 20 27 16 730278.08020 160 22 40 22 730278.16022
100 4 32 20 730278.10004 160 25 40 22 730278.16025
100 5 32 20 730278.10005 200 8 40 30 730278.20008
100 6 32 20 730278.10006 200 10 40 30 730278.20010
100 8 32 20 730278.10008 200 12 40 30 730278.20012
100 10 32 20 730278.10010 200 14 40 30 730278.20014
100 12 32 20 730278.10012 200 16 40 30 730278.20016
100 14 32 20 730278.10014 200 18 40 30 730278.20018
100 16 32 20 730278.10016 200 20 40 30 730278.20020
100 18 32 20 730278.10018 200 22 40 28 730278.20022
v 200 25 40 28 730278.20025

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 730278.05004 (+ TiAIN)
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INCE KANAL FREZELER, ince dis
NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth .

7362 DIN 1834 A SCHEIBENFRASER, SCHMAL, feingezahnt , m
FREZY TARCZOWE Plt KOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
- drobnoostrzowe

OIN 138 \-10°
¥=12°

HSS
Co5

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

, 00 060000 D@

==l

=

il

L

v
jsD16 A - z (Gelels jsD16 Rl - z Hlelelz
50 16 16 24  736275.050016 125 2 32 40  736275.125020
50 2> 16 24 736275050020 125 25 32 40 | 736275.125025
50 25 16 24 736275050025 125 3 32 40  736275.125030
50 3 16 24 736275050030 125 4 32 40 736275.125040
63 16 22 28 736275063016 125 5 32 40  736275.125050
63 2 22 28 736275.063020 125 6 32 40  736275.125060
63 25 22 28  736275.063025 125 8 32 32  736275.125080
63 3 22 28 736275063030 125 10 32 32 | 736275125100
63 4 22 28 736275063040 160 2 40 48  736275.160020
63 5 22 28 736275063050 160 25 40 48 | 736275.160025
63 6 22 28 736275.063060 160 3 40 48  736275.160030
80 16 27 32 736275080016 160 4 40 48  736275.160040
80 2 27 32 736275.080020 160 5 40 48  736275.160050
80 25 27 32  736275.080025 160 6 40 48  736275.160060
80 3 27 32 736275080030 160 8 40 36  736275.160080
80 4 27 32 736275080040 160 10 40 36  736275.160100
80 5 27 32 736275080050 160 12 40 36  736275.160120
80 6 27 32  736275.080060 200 2 40 52 736275.200020
100 1,6 32 36 73627500016 200 25 40 52  736275.200025
100 > 32 36 736275100020 200 3 40 52  736275.200030
100 25 32 36 736275100025 200 4 40 52  736275.200040
100 3 32 36 736275100030 200 5 40 52  736275.200050
100 4 32 36  736275.100040 200 6 40 52  736275.200060
100 5 32 36 736275100050 200 8 40 40  736275.200080
100 6 32 36 736275100060 200 10 40 40  736275.200100
100 8 32 28 736275100080 200 12 40 40  736275.200120
7 125 1,6 32 40  736275.125016

w

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zamoéwienia: 736275.063016 (+ TiAIN)
84



D
js 16
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160

k 11

INCE KANAL FREZELER, diiz dis

NARROW SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, straight teeth
SCHEIBENFRASER, SCHMAL, geradeverzahnt

FREZY TARCZOWE PILKOWE TRZYSTRONNE o ostrzach prostych

H7

22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40

32
32
32
32
32
32
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
44
44
44
44
44
44
44
52
52
52

OIN 138 )=0°
¥=12°
HSS
Co5

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

DIN 1834 B

00 0600000 1d

v
D S d

js 16 k 11 H7
737275.063016 160 4 40
737275.063020 160 5 40
737275.063025 160 6 40
737275.063030 160 8 40
737275.063040
737275.063050
737275.080016
737275.080020
737275.080025
737275.080030
737275.080040

737275.100016
737275.100020
737275.100025
737275.100030
737275.100040
737275.100050
737275.125016
737275.125020
737275.125025
737275.125030
737275.125040
737275.125050
737275.125060
737275.160020
737275.160025
737275.160030

v

Z -

52
52
52
40

737275.160040
737275.160050
737275.160060
737275.160080

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zamoéwienia: 737275.063016 (+ TiAIN)

7372

85



7392

86

DIN 885 B

=

js 16

50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100

k

o o o b

10

o 0 b

10
12
14
16
18

o O

10
12
14
16
18
20

10
12

H7

16
16
16
16
16
22
22
22
22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32

KANAL FREZELER, ince dig, diiz dis

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth, straight teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt, geradeverzahnt

FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE, o ostrzach prostych

— drobnoostrzowe
Oiv 138 )=0°
¥=8°
HSS
Co5

Y4

16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

00 00 00

CODE

739275.05004
739275.05005
739275.05006
739275.05008
739275.05010
739275.06304
739275.06305
739275.06306
739275.06308
739275.06310
739275.06312
739275.06314
739275.06316
739275.06318
739275.08004
739275.08005
739275.08006
739275.08008
739275.08010
739275.08012
739275.08014
739275.08016
739275.08018
739275.08020
739275.10006
739275.10008
739275.10010
739275.10012

v

typ
H

v

D S
js 16 k 11
100 14
100 16
100 18
100 20
100 22
100 25
125 6
125 8
125 10
125 12
125 14
125 16
125 18
125 20
125 25
160 10
160 12
160 14
160 16
160 18
160 20
200 10
200 12
200 14
200 16
200 18
200 20

d
H7
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

@

V4

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
32
32
32
32
32
32

CODE

739275.10014
739275.10016
739275.10018
739275.10020
739275.10022
739275.10025
739275.12506
739275.12508
739275.12510
739275.12512
739275.12514
739275.12516
739275.12518
739275.12520
739275.12525
739275.16010
739275.16012
739275.16014
739275.16016
739275.16018
739275.16020
739275.20010
739275.20012
739275.20014
739275.20016
739275.20018
739275.20020

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyklad zamoéwienia: 739275.05004 (+ TiAIN)



js 16
63
63
63
80
80
80
80

100

100

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

125

160

160

160

160

KANAL FREZELER

SIDE AND FACE MILLING CUTTERS

SCHEIBENFRASER ’
FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE
— $rednioostrzowe

O T3 A=10°  typ
¥=10° N

HSSE = HSS-E
cast HSS
gegossene HSS

I kuty z HSS

00 w

8 22 12 720373.06308
10 22 12 720373.06310
12 22 12 720373.06312

8 27 14 720373.08008
10 22 14 720373.0801022
10 27 14 720373.08010
12 27 14 720373.08012
10 27 14 720373.1001027
12 22 14 720373.1001222
12 27 14 720373.1001227
12 32 14 720373.10012
14 27 14 720373.1001427
14 32 14 720373.10014
16 32 14 720373.10016
12 32 16 720373.12512
14 27 16 720373.1251427
14 32 16 720373.12514
14 40 16 720373.1251440
16 32 16 720373.12516
16 40 16 720373.1251640
18 40 16 720373.1251840
14 40 18 720373.16014
16 40 18 720373.16016
18 40 18 720373.16018
20 40 18 720373.16020

PN 222161

~ DIN 885 7203

~ ISO 2587

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

D@

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 720373.06308

87



7303

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 730373.05004

88

CSN 222165
~ DIN 885
~ SO 2587

js 16
50
50
50
63
63
63
63
63
63
80
80
80
80

100

100

100

100

125

125

125

125

125

160

160

KANAL FREZELER, ince dis
SIDE AND FACE MILLING CUTTERS, fine teeth
SCHEIBENFRASER, feingezahnt

FREZY TARCZOWE TRZYSTRONNE NA PRZEMIAN SKOSNE

— drobnoostrzowe

w
/)]
o

O oo ok~ O 0N

N = N = a2 A _ = _ _
N 00 ©O 00O N OO A O ONOO®ONDN

QN T \210°
¥=10°

typ

HSSE = HSS-E
cast HSS

gegossene HSS

l kuty z HSS

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

H

000600 00

H7

16
16
16
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
27
32
27
27
32
32
32
40

18
18
18
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
24
24
24
24
28
26
26
26
26
28
28

CODE

730373.05004
730373.05005
730373.05006
730373.06304
730373.06305
730373.06306
730373.06308
730373.06310
730373.06312
730373.08006
730373.08008
730373.08010
730373.08012
730373.10008
730373.10010
730373.10014
730373.10016
730373.12508
730373.12512
730373.12516
730373.12518
730373.12520
730373.16018
730373.16022




js 16
50
63
63
63
80
80
80

100

100

125

125

KANAL FREZELER
SLOTTING CUTTERS
NUTENFRASER

CSN 222168 7323

FREZY TARCZOWE DO ROWKOW

Qi

H

S d
e8 H7
16
5 22
6 22
8 22
10 27
12 27
14 27
16 32
18 32
22 40
25 40

N1 \=10° typ
¥=10° H

SSE = HSS-E
cast HSS
gegossene HSS

l kuty z HSS

Uygulama / Usage / Applikation / Zastosowanie

000600 0600

Z -

18 732373.05004
20 732373.06305
20 732373.06306
20 732373.06308
22 732373.08010
22 732373.08012
22 732373.08014
24 732373.10016
24 732373.10018
26 732373.12522
26 732373.12525

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamowienia: 732373.05004

89



METAL KESME TESTERELERI )
7229 DIN 1837 METAL SLITTING SAWS m
DIN 1838 METALLKREISSAGEBLATTER
FREZY PltKOWE DO METALU

HSS I

- typ DIN 1837
H =CODE 722910

|

TITTIT]
&

F

typ DIN 1838
W = CODE 722913

Dx5 Hole  CODE CODE xS Hole| CODE (ODE DxS Hole  CODE CODE DS Hole| CODE (ODE xS Hole.  CODE CODE
d 722910 722913 d 722910 722913 d 722910 722913 d 722910 722913 d 722910 722913
20x0,15 5 10200015 = 32x1,6 8 0320160 = 63x1 16 0630100 0630100 | 125x0,6 22 1250060 1250060 [ 200x3 32 2000300 2000300
20x0,20 5 10200020 = 32x2 8 0320200 = 63x1,2 16 0630120 0630120 | 125x0,7 22 1250070 1250070 | 200x3,5 32 2000350 ' 2000350
20x0,25 5 10200025 = 32x2,5 8 0320250 = 63x1,5 16 0630150 0630150 | 125x0,8 22 1250080 1250080 | 200x4 32 2000400 2000400
20x0,30 5 10200030 = 32x3 8 0320300 - 63x1,6 16 0630160 0630160 | 125x0,9 22 11250090 1250090 | 200x4,5 32 2000450 | 2000450
20x0,40 5 0200040 = 32x4 8 0320400 = 63x2 16 0630200 0630200 | 125x1 22 1250100 1250100 [ 200x5 32 2000500 2000500
20x0,50 5 10200050 = 40x0,2 10 0400020 = 63x2,5 16 0630250 0630250 | 125x1,2 22 11250120 1250120 | 200x5,5 32 2000550 ' 2000550
20x0,60 5 0200060 - 40x0,25 10 0400025 = 63x3 16 0630300 0630300 | 125x1,5 22 1250150 1250150 [ 200x6 32 2000600 2000600
20x0,70 5 0200070 = 40x0,3 10 0400030 = 63x3,5 16 0630350 0630350 | 125x1,6 22 11250160 1250160 |*225x1,5 32 2250150 ' 2250150
20x0,80 5 0200080 = 40x0,4 10 0400040 = 63x4 16 0630400 0630400 | 125x2 22 1250200 1250200 |*225x1,6 32 2250160 2250160
20x0,90 5 10200090 = 40x0,5 10 0400050 = 63x5 16 0630500 0630500 | 125x2,5 22 1250250 1250250 |*225x1,8 32 2250180 2250180
20x1,00 5 10200100 = 40x0,6 10 0400060 = 63x6 16 0630600 0630600 | 125x3 22 1250300 1250300 |*225x2,00 32 2250200 2250200
20x1,20 5 10200120 = 40x0,7 10 10400070 = 80x0,3 22 0800030 0800030 | 125x3,2 22 1250320 1250320 |*225x2,50 32 12250250 ' 2250250
20x1,50 5 0200150 = 40x0,8 10 0400080 = 80x0,4 22 0800040 0800040 | 125x3,5 22 1250350 1250350 |*225x3,00 32 2250300 | 2250300
20x1,60 5 10200160 = 40x0,9 10 0400090 = 80x0,5 22 0800050 0800050 | 125x4 22 1250400 1250400 |*225x3,50 32 2250350 ' 2250350
20x2,00 5 10200200 = 40x1 10 0400100 = 80x0,6 22 0800060 0800060 | 125x5 22 1250500 1250500 |*225x4,00 32 2250400 2250400
20x2,50 5 10200250 = 40x1,2 10 0400120 - 80x0,7 22 0800070 0800070 | 125x6 22 1250600 1250600 |250x1,50 32 2500150 | 2500150
20x3,00 5 10200300 = 40x1,5 10 0400150 = 80x0,8 22 0800080 0800080 | *150x1 22 11500100 1500100 |250x1,60 32 2500160 2500160
25x0,15 8 10250015 = 40x1,6 10 0400160 = 80x0,9 22 0800090 0800090 |*150x1,2 22 11500120 1500120 |250x2,00 32 2500200 ' 2500200
25x0,20 8 0250020 = 40x2 10 0400200 = 80x1 22 0800100 0800100 |*150x1,5 22 1500150 1500150 |250x2,50 32 2500250 2500250
25x0,25 8 10250025 = 40x2,5 10 0400250 = 80x1,2 22 0800120 0800120 |*150x1,6 22 11500160 1500160 |250x3,00 32 2500300 ' 2500300
25%0,30 8 0250030 = 40x3 10 0400300 = 80x1,5 22 0800150 0800150 | *150x2 22 11500200 1500200 |250x3,50 32 2500350 2500350
25x0,40 8 0250040 = 50x0,2 13 0500020 | 0500020 | 80x1,6 22 0800160 0800160 |*150x2,5 22 1500250 1500250 |250x4,00 32 2500400 2500400
25x0,50 8 0250050 = 50x0,25 13 0500025 0500025, 80x2 22 0800200 0800200 | *150x3 22 1500300 1500300 |250x4,50 32 2500450 ' 2500450
25x0,60 8 0250060 = 50x0,3 13 0500030 0500030 | 80x2,5 22 0800250 0800250 *150x3,5 22 1500350 1500350 |250x5,00 32 2500500 @ 2500500
25x0,70 8 0250070 = 50x0,4 13 0500040 0500040 80x3 22 0800300 0800300 | *150x4 22 1500400 1500400 |250x5,50 32 2500550 2500550
25x0,80 8 0250080 = 50x0,5 13 0500050 | 0500050 | 80x3,5 22 0800350 0800350 |*150x4,5 22 1500450 1500450 |250x6,00 32 2500600 2500600
25x0,90 8 0250090 = 50x0,6 13 0500060 0500060 80x4 22 0800400 0800400 | *150x5 22 1500500 1500500 |*275x1,75 32 2750175 2750175
25x1,00 8 10250100 = 50x0,7 13 0500070 0500070 | 80x5 22 0800500 0800500 | *150x6 22 1500600 1500600 |*275x2,00 32 2750200 @ 2750200
25x1,20 8 10250120 = 50x0,8 13 0500080 0500080 | 80x6 22 0800600 0800600 | 160xT 32 1600100 1600100 |*275x2,50 32 2750250 2750250
25x1,50 8 10250150 = 50x0,9 13 0500090 | 0500090 | 100x0,4 22 1000040 1000040 | 160x1,2 32 1600120 1600120 |*275x3,00 32 2750300 2750300
25x1,60 8 0250160 = 50x1 13 0500100 0500100 | 100x0,5 22 1000050 1000050 | 160x1,5 32 1600150 1600150 |*275x3,50 32 2750350 2750350
25x2,00 8 0250200 = 50x1,2 13 0500120 | 0500120 | 100x0,6 22 1000060 1000060 | 160x1,6 32 1600160 1600160 |*285x2,00 32 2850200 2850200
25%2,50 8 0250250 = 50x1,5 13 0500150 0500150 | 100x0,7 22 1000070 1000070 | 160x2 32 1600200 1600200 |*300x2,00 32 3000200 3000200
25x3 8 0250300 = 50x1,6 13 0500160 | 0500160 | 100x0,8 22 1000080 1000080 | 160x2,5 32 1600250 1600250 |*300x2,50 32 3000250 3000250
32x0,15 8 10320015 = 50x2 13 0500200 0500200 | 100x0,9 22 1000090 1000090 | 160x3 32 1600300 1600300 |*300x3,00 32 3000300 3000300
32x0,2 8 10320020 = 50x2,5 13 0500250 0500250 | 100x1 22 1000100 1000100 | 160x3,5 32 1600350 1600350 |*300x3,50 40 3000350 ' 3000350
32x0,25 8 0320025 = 50x3 13 0500300 0500300 | 100x1,2 22 1000120 1000120 | 160x4 32 1600400 1600400 |315x2,00 40 3150200 3150200
32x0,3 8 0320030 = 50x4 13 0500400 0500400 | 100x1,5 22 1000150 1000150 | 160x4,5 32 1600450 1600450 |315x2,50 40 3150250 3150250
32x0,4 8 0320040 = 50x5 13 0500500 0500500 | 100x1,6 22 1000160 1000160 | 160x5 32 1600500 1600500 |315x3,00 40 3150300 3150300
32x0,5 8 0320050 = 63x0,25 16 0630025 0630025 100x2 22 1000200 1000200 | 160x6 32 1600600 1600600 |315x4,00 40 3150400 3150400
32x0,6 8 0320060 = 63x0,3 16 0630030 0630030 | 100x2,5 22 1000250 1000250 | 200x1 32 2000100 2000100 |315x4,50 40 3150450 3150450
32x0,7 8 10320070 = 63x0,4 16 0630040 0630040 | 100x3 22 1000300 1000300 | 200x1,2 32 2000120 2000120 |315x5,00 40 3150500 ' 3150500
32x0,8 8 0320080 = 63x0,5 16 0630050 0630050 | 100x3,5 22 1000350 1000350 | 200x1,5 32 2000150 2000150 |315x6,00 40 3150600 3150600
32x0,9 8 0320090 = 63x0,6 16 0630060 0630060 | 100x4 22 1000400 1000400 | 200x1,6 32 2000160 2000160
32x1 8 0320100 = 63x0,7 16 0630070 0630070 | 100x5 22 1000500 1000500 | 200x1,8 32 2000180 2000180
32x1,2 8 0320120 = 63x0,8 16 0630080 0630080 | 100x6 22 1000600 1000600 & 200x2 32 2000200 2000200
32x1,5 8 10320150 = 63x0,9 16 0630090 0630090 | 125x0,5 22 1250050 1250050 | 200x2,5 32 12000250 2000250

*/ # DIN 1837, DIN 1838

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 722910.0200015 (+ TiAIN)
90



a METAL KESME TESTERELERI
fn METAL SLITTING SAWS DIN 1837 7229
METALLKREISSAGEBLATTER DIN 1838
FREZY PItKOWE DO METALU

HSS I

fyp DIN 1837
H =CODE 722910

typ DIN 1838
W = CODE 722913

|
|
=

Dis sayisi — Number of teeth — Zadhnezahl - Liczba zebow

CODE 722910 = DIN 1837

D (mm) 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 (mm) 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B (mm)

0,20 mm 80 80 100 128 128

0,25 mm 64 80 100 100 128 160

0,30 mm 64 80 80 100 128 128 160

0,40 mm 64 64 80 100 100 128 160

0,50 mm 48 64 80 80 100 128 128 160

0,60 mm 48 64 64 80 100 100 128 160 160

0,80 mm 48 48 64 80 80 100 128 128 160

1,00 mm 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200

1,20mm 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 200

1,60 mm 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 200 200

2,00 mm 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 200

2,50 mm 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 200
3,00 mm 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 200
4,00 mm 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
5,00 mm 24 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160
6,00mm 24 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160

CODE 722913 = DIN 1838

D (mm) 50 63 80 100 125 160 200 250 315
dH7 (mm) 13 16 22 22 22 32 32 32 40
B (mm)

0,50 mm 48 64 64 80

0,60 mm 48 48 64 80 80

0,80 mm 40 48 64 64 80

1,00mm 40 48 48 64 80 80

1,20 mm 40 40 48 64 64 80 100

1,60 mm 32 40 48 48 64 80 80 100

2,00 mm 32 40 40 48 64 64 80 100

2,50 mm 32 32 40 48 64 64 80 80 100
3,00mm 24 32 40 40 48 64 64 80 100
4,00 mm 24 32 32 40 48 48 64 80 80
5,00 mm 24 24 32 40 40 48 64 64 80
6,00mm 20 24 32 32 40 48 48 64 80

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 722910.0200015 (+ TiAIN)
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~ DIN 856
1SO 3860
~ ESN 222210

S 9

HSS 810070

HSS
810075V
Co5

—

S

HSS

k 11 s 10 HSS/HSSCo5
1 50 2 16 14/16
1,25 50 2,5 16 14/16
1,5* 50 3 16 14/16
1,6 50 3,2 16 14
2 50 4 16 14/16
2,5 63 5) 22 12
3 63 6 22 12
3,15* 63 6,3 22 12
3,5%* 63 7 22 12
4 63 8 22 12
4 5** 63 9 22 12
5 63 10 22 12
5,5%* 80 11 27 12
6 80 12 27 12
6,3* 80 12,6 27 12
6,5** 80 13 27 12
7** 80 14 27 12
7,5** 80 15 27 12
8 80 16 27 12
8,5** 100 17 32 12
o** 100 18 32 12
9,5** 100 19 32 12
10 100 20 32 12
11** 100 22 32 12
12 100 24 32 12
12,5* 100 25 32 12
14*** 125 28 40** 12
15** 125 30 32 12
16 125 32 32 12
18* 125 36 40 12
20 125 40 32 12
25%** 160 50 40 12
= BN

**| # DIN 856 Talep durumunda Uretilir « Available on request * Auf Wunsch lieferbar « Dostepne na zapytanie

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)




iC BUKEY FREZELER
HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE
HALBRUND—-PROFILFRASER, KONKAV

FREZY KRAZKOWE POtOKRAGLE WKLESELE

~ DIN 855 A
1SO 3860
~ ESN 222230

e 0K 138 ) -0°
_'JQJ_ ¥=10°
'I* HSS 820070
IH-
i HSS 00075V
Fal Co5
2
L@:}lﬁ -
HSS
HSS (oS
b jsD16 RS v IR s - Ve Coblz Colnl=
1 50 6/8 16 14 820070.010 820075V.010
1,25 50 6/8 16 14 820070.0125  820075V.0125
1,5 50 8 16 14 - 820075V.015
1,6 50 8 16 14 820070.016 _
2 50 9 16 14 820070.020 820075V.020
25 63 10 22 12/14 820070.025 820075V.025
3 63 12 22 12 820070.030 820075V.030
3,15 63 12 22 12 820070.0315 _
3,5 63 16 22 12 820070.035 -
4 63 16 22 12 820070.040 820075V.040
4,5 63 18 22 12 820070.045 -
5 63 20 22 12/10 820070.050 820075V.050
6 80 24 27 12/10 820070.060 820075V.060
6.3 80 24 27 12 820070.063 _
7 80 24 27 12 820070.070 -
8 80 32 27 12/10 820070.080 820075V.080
g 100 32 32 12 820070.090 _
10 100 36/40 32 12/10 820070.100 820075V.100
12% 100 40/44 32 12110 820070.120 820075V.120
12,5% 100 40 32 12 820070.125 _
16* 125 50 32 10 820070.160 _
20* 125 60 32 10 820070.200 820075V.200

*/ Talep durumunda Uretilir

Available on request
Auf Wunsch lieferbar
Dostepne na zapytanie

**/ # DIN 855

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zamoéwienia: 820070.010 (+ TiAIN)

8200
8200V
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8241

94

CSN 222231
~DIN 855 B
~1S0 3860

IC BUKEY FREZE, ciftlesmis

HALF CIRCLE MILLING CUTTERS, CONCAVE, coupled
HALBRUND-PROFILFRASER, KONKAV, gekuppelt
FREZY KRAZKOWE POt.OKRAGEE WKLESEE, sktadane

ik 138

©

A=0°
¥=10°

HSSE = HSS-E/castHSS
gegossene HSS

kuty z HSS
_f%‘ 2
R ol jsD1 6 jss1 6 Hiz Z .
11 +0,12 100 36 32 10 824173.110
12 100 38 &2 10 824173.120
12,5 100 40 32 10 824173.125
14 125 44 40 10 824173.140
16 125 48 40 10 824173.160
18 125 52 40 10 824173.180
20 125 58 40 10 824173.200
22,5 +0,2 160 63 40 12 824173.225
25 l 160 68 40 12 824173.250

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: 824173.110




CSN 222234
~ DIN 6513
~1S0O 3860

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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CSN 222242
~DIN 1824 A

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)




My 2

TEK AGILI PRIZMA FREZE

SINGLE ANGLE MILLING CUTTERS
AUFSTECK-WINKELSTIRNFRASER, EINSEITIG
FREZY KRAZKOWE KATOWE JEDNOSTRONNE

[k 138 )\z0°
K=2° m’
HSS 853270

HSS  g53275v

DIN 842

~ CSN 222254

Co5
5
HSS
HSS o

+50 js[: s s el cielels

45° 40 10/12* 10 14 853270.045040  853275V.045040
45° 50 13/15* 13 16 853270.045050  853275V.045050
45° 63 18 16 18/16  853270.045063  853275V.045063
45° 80 22/23* 22 2018  853270.045080  853275V.045080
45° 100 28/30* 27 22120 853270.045100  853275V.045100
45° 125 36 32 24 853270.045125 -

45° 160 45 40 28 853270.045160 -

50° 40 13 10 14 853270.050040  853275V.050040
50° 50 16 13 16 853270.050050  853275V.050050
50° 63 20 16 18/16  853270.050063  853275V.050063
50° 80 25 22 2018  853270.050080  853275V.050080
50° 100 32 27 22120 853270.050100  853275V.050100
50° 125 40 32 24 853270.050125 -

50° 160 50 40 28 853270.050160 -

55° 40 13 10 14 853270.055040 -

55° 50 16 13 16 853270.055050 -

55° 63 20 16 18 853270.055063 -

55° 80 25 22 20 853270.055080 -

55° 100 32 27 22 853270.055100 -

55° 125 40 32 24 853270.055125 -

60° 40 13 10 14 853270.060040  853275V.060040
60° 50 16 13 16 853270.060050  853275V.060050
60° 63 20 16 18/16  853270.060063  853275V.060063
60° 80 25 22 2018  853270.060080  853275V.060080
60° 100 32 27 22120 853270.060100  853275V.060100
60° 125 40 32 26 853270.060125 -

60° 160 50 40 28 853270.060160 -

*/ # DIN 842

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zamoéwienia: 853270.045040 (+ TiAIN)

8532
8532V
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8 570 DIN 847
8570V - Con 222950

CIFT ACILI PRIZMA FREZE, simetrik

DOUBLE ANGLE MILLING CUTTERS, symmetrical
AUFSTECK-WINKELFRASER, DOPPELSEITIG, symmetrisch
FREZY KRAZKOWE KATOWE DWUSTRONNE, symetryczne

0K 138 )=° E
¥=0°
HSS 857070

HSS g57075v

Co5
‘ﬂ;&;
HSS
HSS o

+50° jsD1 6 jss1 6 b . el cielels
45° 50 8 16 22/16 857070.045050  857075V.045050
45° 63 10 22 24/16 857070.045063  857075V.045063
45° 80 12 27 26120 857070.045080  857075V.045080
45° 100 18 32 28120 857070.045100  857075V.045100
60° 50 10 16 18/16 857070.060050  857075V.060050
60° 63 14 22 20/16 857070.060063  857075V.060063
60° 80 18 27 22/18 857070.060080  857075V.060080
60° 100 25 32 24120 857070.060100  857075V.060100
90° 50 14 16 16 857070.090050  857075V.090050
90° 63 20 22 18/16 857070.090063  857075V.090063
90° 80 22 27 20/18 857070.090080  857075V.090080
90° 100 32 32 24120 857070.090100  857075V.090100

*120° 50 14 16 16 857070.120050 -

*120° 63 20 22 16 857070.120063 -

*120° 80 25 27 20 857070.120080 -

*120° 100 36 32 24 857070.120100 -

*/ # DIN 847

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przykiad zamoéwienia: 857070.045050 (+ TiAIN)
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BPI - DIN 3972
~ ON 222510

d
H7
16
0.75 40 16
1 50 16
1.25 50 16
1.5 63 22
1.75 63 22
2 63 22
2.25 63 22
25 63 22
2.75 70 27
3 70 27
3.25 70 27
3.5 80 27
3.75 80 27
4 80 27
4.25 80 27
4.5 90 27
4.75 90 27
5 90 32
55 90 32
6 100 32

1 2 3 45 6T 8

12-13 14-16 17-20 21-25 26-34 35-54 55-134 135-00

Siparis 6rnegi / Example of order / Bestellungsbeispiel / Przyktad zaméwienia: _ (+ TiAIN)
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10010

100

SILINDIRIK SAPLI MATKAP UCU — JOBBER SERISI
PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES

10015 DIN 338 KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT
10085 WIERTEA KRETE Z CHWYTEM WALCOWYM N
A
3
L
C
@¢d 22 mm
éd <2 mm
—
ad I, 1, ] I
1 34 12
1.1 36 14
12 38 16
1.3 38 16
14 40 18
15 40 18
16 43 20
1.7 43 20
18 46 22
19 46 22
2 49 24
2.1 49 24
2.2 53 27
23 53 27
24 57 30
25 S 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
3 61 33
3.1 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
3.9 75 43
4 75 43
4.1 75 43
4.2 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
5 86 52
5.1 86 52



' . SILINDIRIK SAPLI MATKAP UCU — JOBBER SERISI 1 001 0

PARALLEL SHANK TWIST DRILLS — JOBBER SERIES
KURZE SPIRALBOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT DIN 338 10015
WIERTLA KRETE Z CHWYTEM WALCOWYM 10085
v
ad I, L, ! CODE CODE CODE
5.2 86 52 10 10010.0520 10015.0520 10085.0520
53 86 52 10 10010.0530 10015.0530 10085.0530
5.4 93 57 10 10010.0540 10015.0540 10085.0540
55 93 57 10 10010.0550 10015.0550 10085.0550
5.6 93 57 10 10010.0560 10015.0560 10085.0560
57 93 57 10 10010.0570 10015.0570 10085.0570
5.8 93 57 10 10010.0580 10015.0580 10085.0580
59 93 57 10 10010.0590 10015.0590 10085.0590
6 93 57 10 10010.0600 10015.0600 10085.0600
61 101 63 10 10010.0610 10015.0610 10085.0610
62 101 63 10 10010.0620 10015.0620 10085.0620
63 101 63 10 10010.0630 10015.0630 10085.0630
64 101 63 10 10010.0640 10015.0640 10085.0640
65 101 63 10 10010.0650 10015.0650 10085.0650
66 101 63 10 10010.0660 10015.0660 10085.0660
67 101 63 10 10010.0670 10015.0670 10085.0670
68 109 69 10 10010.0680 10015.0680 10085.0680
69 109 69 10 10010.0690 10015.0690 10085.0690
7 109 69 10 10010.0700 10015.0700 10085.0700
71 109 69 10 10010.0710 10015.0710 10085.0710
72 109 69 10 10010.0720 10015.0720 10085.0720
73 109 69 10 10010.0730 10015.0730 10085.0730
74 109 69 10 10010.0740 10015.0740 10085.0740
75 109 69 10 10010.0750 10015.0750 10085.0750
76 M7 75 10 10010.0760 10015.0760 10085.0760
77 N7 75 10 10010.0770 10015.0770 10085.0770
78 M7 75 10 10010.0780 10015.0780 10085.0780
79 M7 75 10 10010.0790 10015.0790 10085.0790
8 17 75 10 10010.0800 10015.0800 10085.0800
81 M7 75 10 10010.0810 10015.0810 10085.0810
82 M7 75 10 10010.0820 10015.0820 10085.0820
83 117 75 10 10010.0830 10015.0830 10085.0830
84 M7 75 10 10010.0840 10015.0840 10085.0840
85 M7 75 10 10010.0850 10015.0850 10085.0850
86 125 81 5 10010.0860 10015.0860 10085.0860
87 125 81 5 10010.0870 10015.0870 10085.0870
88 125 81 5 10010.0880 10015.0880 10085.0880
89 125 81 5 10010.0890 10015.0890 10085.0890
9 125 81 5 10010.0900 10015.0900 10085.0900
91 125 81 5 10010.0910 10015.0910 10085.0910
92 125 81 5 10010.0920 10015.0920 10085.0920
93 125 81 5 10010.0930 10015.0930 10085.0930
94 125 81 5 10010.0940 10015.0940 10085.0940
95 125 81 5 10010.0950 10015.0950 10085.0950
96 133 87 5 10010.0960 10015.0960 10085.0960
97 133 87 5 10010.0970 10015.0970 10085.0970
98 133 87 5 10010.0980 10015.0980 10085.0980
99 133 87 5 10010.0990 10015.0990 10085.0990
10 133 87 5 10010.1000 10015.1000 10085.1000
101 133 87 5 10010.1010 10015.1010 10085.1010
102 133 87 5 10010.1020 10015.1020 10085.1020
103 133 87 5 10010.1030 10015.1030 10085.1030
10.4 133 87 5 10010.1040 10015.1040 10085.1040
105 133 87 5 10010.1050 10015.1050 10085.1050
10.6 133 87 5 10010.1060 10015.1060 10085.1060
107 142 94 5 10010.1070 10015.1070 10085.1070
10.8 142 94 5 10010.1080 10015.1080 10085.1080
109 142 94 5 10010.1090 10015.1090 10085.1090
1 142 94 5 10010.1100 10015.1100 10085.1100
1.1 142 94 5 10010.1110 10015.1110 10085.1110

101



